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Merci de votre choix ! Afin de tirer le maximum de satisfaction de votre poste, veuillez lire avec attention cette notice :

Cet appareil a été congu pour effectuer les opérations de carrosserie suivantes : Travaux de débosselage ; soudage de
clous, de rivets, rondelles, goujons moulures ; élimination d’impacts ; retente de t6les. Il n‘est pas prévu pour faire des
travaux d’assemblage de pieces métalliques. Cet appareil est livré avec une pince de masse, un pistolet avec cable et
connecteur % de tour, une boite d'accessoires et consommables et un cordon secteur type HOSVVF.
ALIMENTATION ELECTRIQUE

- GYSPOT 39.02 / Pro 230 / 2600 : Alimentation monophasée 230V 50Hz. Disjoncteur 16A courbe D ou fusibles 16A
(type aM ou courbe C pour 2600)

- GYSPOT 39.04 / Pro 400 : Alimentation biphasée 400V 50Hz. Utilisation de PH 1 (1), PH 2 (2) et TERRE (PE). (FIG.I)
Disjoncteur 16A courbe D ou fusibles 16A type aM.

NB : Si I'appareil fait déclencher la protection de l'installation électrique, vérifier le calibre et le type de
disjoncteur ou de fusibles utilisés.

» Ces appareils sont de Classe A. Ils sont congus pour un emploi dans un environnement industriel ou
professionnel. Dans un environnement différent, il peut étre difficile d'assurer la compatibilité
électromagnétique, a cause de perturbations conduites aussi bien que rayonnées. Ne pas utiliser
dans un environnement comportant des poussiéres métalliques conductrices.

« A partir du ler décembre 2010, modification de la norme EN 60974-10 : Attention, ces matériels ne
respectent pas la CEI 61000-3-12. S'ils sont destinés a étre connectés au systéme public
d’alimentation basse tension, il est de la responsabilité de l'utilisateur de s'assurer qu'ils peuvent y
étre reliés. Consulter si nécessaire l'opérateur de votre réseau de distribution électrique.

MISE EN ROUTE ET REGLAGE (FIG III)

A- Gyspot 39.02 / 39.04 / Pro 230 / Pro 400
v" Connecter I'appareil a une alimentation électrique adaptée
v" Connecter le pistolet a I'aide du connecteur.
Nb : Pro 230 et Pro 400 dispose en plus du connecteur de puissance d’un connecteur de commande
gachette :
- Connecter cette derniére si vous souhaitez amorcer grace a la gachette.
- Déconnecter la, si vous souhaitez utiliser le générateur en amorcage automatique
(voir partie UTILISATION)

v" Appuyer sur la touche « Marche/Arrét » (®).
v Les afficheurs et témoins lumineux s’allument un court instant puis I'appareil affiche :
« L'outil @, n°1 par défaut (soudage d'étoiles ou utilisation de la pince tire-creux).

» Niveau de puissance @, n°5 par défaut (réglage adapté pour une tole d'acier 0.8mm).

v Pour changer le niveau de puissance, appuyer sur les touches + ou — ®. En maintenant enfoncé une de ces deux
touches, le niveau de puissance défilera automatiquement.
v Les niveaux de puissance proposés permettent de redresser des toles d'épaisseur variables (fig. IV-®).

v Pour changer le type d’outil utilisé en bout de pistolet, appuyer sur la touche de sélection de I'outil @.
L'afficheur de numéro d’outil se met a clignoter pendant 5 secondes. Pendant ce délai, il est possible de changer

de numéro d’outil en appuyant sur les touches + ou - (®).

Outils disponibles (fig. IV-®))

Travaux de débosselage a I'aide du marteau a inertie,

1 Y . .
des étoiles ou de la pince tire-creux.

5  Soudage de rivets pour baguettes latérales
Soudage de fil ondulé ou d'anneaux pour

des travaux de redressage. 6 Soudage de rondelles pour fixation de la masse.

Soudage de goujons pour fixation des masses

3 Rabattage d'impacts avec un embout cuivre spécifique. 7 véhicules et faisceaux de liaison

4  Electrode au carbone pour retente.
B- Gyspot 2600
v" Connecter I'appareil a une alimentation électrique adaptée,
v'La mise en marche du GYSPOT 2600 s’effectue par rotation du potentiométre (la mise en veille se fait sur la position

"O" du potentiométre). (®)

v'Sélectionner le mode d'utilisation a I'aide du potentiométre de réglage :
- Plage 7 (gauche) : soudage d‘étoiles ou d’anneaux pour des opérations de tirage de toles.
- Plage 8 (haut) : soudage de fil ondulé, idéal pour les zones arrondies
- Plage 9 (droite) : Rabattage d'impacts avec 'embout cuivre adapté
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v Pour changer le niveau de puissance, tourner le potentiométre jusqu’a la puissance désirée dans la plage choisie..
UTILISATION

1- Amorgage

Gyspot Pro 230 / Pro 400

Le Gyspot Pro 230 et Pro 400 disposent de 2 systemes d'amorcage :
- manuel, a I'aide de la gachette (Connecteurs de puissance et de commande connectés) ‘?j‘
- automatique : cf partie ci-dessous. (Connecteur de puissance connecté seulement)

En mode manuel, connecter le connecteur de puissance et le connecteur de commande de la gachette.

En mode manuel, le mode automatique ne fonctionne plus, seule une pression sur la gachette permet ¢

le point de soudage. Le commutateur permet d‘activer ou de désactiver la gachette du pistolet. 'ﬂ

Gyspot 39.02 / 39.04 / 2600 / pro 230 et 400 avec gachette déconnectée

L'appareil est muni d’'un systéme d’amorcage automatique du point de soudage.

Le générateur va automatiquement détecter le contact électrique et générer un point de soudage dans un délai
inférieur a 1 seconde. Pour générer un 2°™ point, il faut rompre le contact en bout de pistolet pendant au moins 1>
seconde puis établir un nouveau contact.

2- Fonctionnement
Procéder comme suit :
v" Connecter la pince de masse du générateur a la piece de tolerie a redresser en suivant les conseils suivants:
« la placer au point le plus proche de I'endroit ou vous devez travailler.
» ne pas la connecter sur une piéce voisine
(Exemple: ne pas connecter la masse sur une portiére pour redresser l'aile du véhicule)
« décaper proprement la tole a I'endroit de la connexion

v" Décaper I'endroit ol doit étre travaillée la tole.

v Placer au bout du pistolet un des outils fournis en serrant fermement I'écrou situé au bout du pistolet
v Sélectionner I'outil et de la puissance (cf partie mise en marche et réglage)

v Mettre en contact l'outil du pistolet avec la tole a souder.

v' Réaliser votre point de soudure.
Attention : Pour un fonctionnement optimal, il est préconisé d'utiliser le cable de
masse et le pistolet complet livrés d'origine
PROTECTION THERMIQUE DU GENERATEUR

L'appareil est muni d’'un systéme de protection thermique automatique. Ce systeme bloque I'utilisation du générateur

pendant quelques minutes en cas d‘utilisation trop intensive. Dans ce cas, le témoin jaune (fig. III-®) de défaut
thermique s’allume.

ENTRETIEN

. Avant de démonter la carrosserie de I'appareil, débrancher la prise du secteur. A l'intérieur, les tensions et
intensités sont élevées et dangereuses.

. L'entretien et les réparations ne peuvent étre effectuées que par du personnel qualifié.

. Il est nécessaire d'assurer une maintenance préventive réguliére en dépoussiérant l'intérieur du poste a l'aide
d’une soufflette. En profiter pour faire vérifier la tenue des connexions électriques avec un outil isolé par du
personnel qualifié.

. Controler régulierement I'état du cordon d’alimentation. Si ce dernier est endommagé, il doit étre remplacé par le
fabricant, son service aprés-vente ou une personne de qualification similaire, afin d’éviter un danger.

SECURITE

L’utilisation d’un appareil de soudage par résistance peut étre dangereux et causer des blessures
graves, voire mortelles. Protégez-vous et protégez les autres.
Respectez les instructions de sécurité suivantes :

Rayonnements de I'arc: Se protéger a l'aide d’'un masque muni de filtres conformes EN 169 ou EN 379.

Pluie, vapeur d’eau, humidité :  Utilisez votre poste dans une atmosphére propre (degré de pollution < 3), a plat
et a plus d'un métre de la piece a souder. Ne pas utiliser sous la pluie ou la
neige.

Brilures : Porter des vétements de travail en tissu ignifugé (coton, bleu ou jeans).
Travailler avec des gants de protection et un tablier ignifugé.

Protéger les autres en installant des paravents ininflammables, ou les prévenir de
ne pas regarder I'arc et de garder une distance suffisante.
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Incendies : Supprimer tous les produits inflammables de I'espace de travail. Ne pas travailler
en présence de gaz inflammable.

Chocs électriques : S’assurer que I'appareil soit raccordé a la terre. Ne pas toucher les piéces sous
tension. Vérifier que le réseau d'alimentation est adapté au poste.

Fumées : Ne pas inhaler les gaz et fumées de soudage. Utiliser dans un environnement
correctement ventilé, avec extraction artificielle si soudage en intérieur.

Chutes : Ne pas faire transiter le poste au-dessus de personnes ou d'objets.

Précautions Supplémentaires : Toute opération de soudage :
- Dans des lieux comportant des risques accrus de chocs électriques,
- dans des lieux fermés,
- en présence de matériaux inflammables ou comportant des risques d’explosion,
Doit toujours étre soumise a I'approbation préalable d'un "responsable expert",
et effectuée en présence de personnes formées pour intervenir en cas d'urgence.
Les moyens techniques de protection décrits dans la Spécification Technique
CEI/IEC 62081 doivent étre appliqués.
Le soudage en position surélevée est interdit, sauf en cas d'utilisation de plates-
formes de sécurité.
GYS ne peut en aucun cas étre tenu responsable des dommages aux personnes ou aux biens pouvant résulter de
I'utilisation de la machine dans les circonstances suivantes :
+ Modification ou neutralisation des éléments de sécurité
» Non respect des recommandations figurant dans la notice
+ Modification des caractéristiques de I'appareil
+ Utilisation d'accessoires inadaptés a I'appareil
« Non respect de la réglementation et des dispositions particuliéres a I'état ou au pays dans
lequel est installé I'appareil.

Les porteurs de stimulateurs cardiaques doivent consulter un médecin avant d'utiliser ces appareils.
Il ne doit pas y avoir de personnes utilisant des appareils médicaux actifs
(pacemakers, prothéses acoustiques...) dans un rayon minimum de 3 métres autour du poste.

GARANTIE

« La garantie couvre tout défaut ou vice de fabrication pendant 1 an, a compter de la date d’achat (piéces et main
d’'ceuvre).

« La garantie ne couvre pas les erreurs de tension, incidents dus a un mauvais usage, chute, démontage ou toute
autre avarie due au transport.

 La garantie ne couvre pas l'usure normale des piéces (Ex. : cables, pinces, etc.).

En cas de panne, retournez I'appareil a votre distributeur (port d(i refusé), en y joignant :

Un justificatif d’achat daté (ticket de sortie de caisse, facture...)
- Une note explicative de la panne.
Attention : notre SAV n‘accepte pas les retours en port d.
Apres la garantie, notre SAV assure les réparations aprés acceptation d’'un devis.
DECLARATION DE CONFORMITE

La société GYS atteste sous sa propre responsabilité que les produits : GYSPOT 39.02, GYSPOT 39.04, Gyspot Pro
230, Gyspot Pro 400 et Gyspot 2600 ont été fabriqués conformément aux exigences des directives
européennes suivantes :

- Directive Basse Tensifon : 2006/95/CE — 12/12/2006

- Directive CEM : 2004/108/CE — 15/12/2004
Ils sont pour cela conformes aux normes harmonisées :

- EN 62135-1
- EN 62135-2 Date de marquage CE : mars 2011
Le 01/03/2011 Nicolas BOUYGUES
Société GYS Président Directeur Général/ CEO

134 BD des Loges *
53941 Saint Berthevin ' MWM .
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Thank you for choosing this GYS product; please read this instruction manual carefully before installing and using the
product, and keep in a safe place for future reference.

This product has been designed to carry out the following operations in a car body workshop:

Dent pulling; welding of nails, rivets, rings and pins; removal of bumps and dents; sheet stretching. It is not designed
for the assembly of metal parts. This device is delivered with an earth clamp, a gun (with cable), a consumables and
accessories box, and an HO5VVF mains cable.

ELECTRICITY SUPPLY

- GYSPOT 39.02 / Pro 230 / 2600: single phase supply 230V 50Hz. 16A Circuit breaker curve D 16 A (aM type or C
curve for 2600).

- GYSPOT 39.04 / Pro 400: Two phase supply 400V 50Hz. Use of PH 1 (1), PH 2 (2) and EARTH (PE). (FIG I Page 2)
16A Circuit breaker curve D 16 A fuse aM type.

NB: If the product trips the circuit breaker, please check that the correct fuse and an adequate circuit
breaker are being used.

« These are A-class devices. They are designed to be used in an industrial or professional environment.

In a different environment, it can be difficult to ensure electromagnetic compatibility, due to
conducted disturbances as well as radiation.

« From 1st December 2010, the new standard EN 60974-10 will be appliable: Warning: these materials
do not comply with IEC 61000-3-12. If they are to be connected to a low-voltage main supply, it is
the responsibility of the user to ensure they can be connected. If necessary consult the operator of
your electrical distribution system

OPERATING AND SETTING (FIG III-PAGE 2)

A- Gyspot 39.02 / 39.04 / Pro 230 / Pro 400
v Connect the machine to an approprate power supply
v Connect the gun with its connector.
Nb: Pro 230 and Pro 400 has, in addition to the power connector, a connector to command the
torch trigger:
- Connect the latter if you wish to start by using the trigger.
- Disconnect it if you prefer use the generator with automatic start (see OPERATION
section).
v Press the « on/off » key (®).
v The indicators switch on for few seconds then the machine displays:

+ (O Tool, n°1 by default, (star welding or dent pulling clamp).
« (@ Power level, n°5 by default, (setting adapted for 0.8mm steel sheets).

v To change the power level, press the + or — keys (®). Keep the desired key pressed to scroll through the levels
automatically.
v The available power levels allow the straightening of sheets of varying thickness (fig IV-®).

v To change the tool used with the gun, press the tool selection key (@®).
The tool indicator will blink for 5 seconds. During this time, it is possible to change the tool number by pressing
the + or - keys (®).

Available Tools (fig IV-®)

Straightening using the star hammer,

1 . 5 Welding rivets for side rods
or dent pulling clamp.
2  Crimped welding wire or rings for straightening 6 Welding rings for fixing vehicle body.
3  Impact reduction with specific copper tip 7 Welding studs for vehicle body and connecting beams

4  Carbon electrode for tempering
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B- Gyspot 2600
v Connect the machine to an appropriate power supply,

v To start the equipment, turn on the potentiometer. Put the potentiometer on "O" for standby mode. (®).

v'Select the start mode using the potentiometer:
- Range 6 (left): star or ring welding for sheet stretching.
- Range 7 (top): corrugated wire welding, ideal for curved areas.
- Range 8 (right): Dent pulling work with the adapted copper tip.
v To change the power level, rotate the potentiometer up to the required power.

OPERATING

1- Start-up
Gyspot Pro 230 / Pro 400
The Gyspot Pro 230 and Pro 400 have 2 settings: ;j‘
- Manual, by using the trigger (Attach the power and command connectors).
- Automatic, see below. (Attach only the power connector)
On manual mode, connect the power and trigger command connectors. Automatic mode is disabled, _‘ﬂ
only pressure on the trigger will create the arc. The switch enable to activate or deactivate the trigger gun.

Gyspot 39.02 / 39.04 / 2600 / pro 230 and 400 - AUTOMATIC

The machine is able to create the welding arc automatically. The generator will automatically detect the electrical
contact and create the welding arc in less than 1 second. To create a new arc, stop the contact with the gun tip for at
least 2 second and establish contact again to form another arc.

2- How to operate:
Follow the process:

v Connect the earth clamp of the generator to the sheet metal to be straightened and follow the instructions below:
» Connect it as close as possible to the place to be welded.
» DO NOT connect it to a different part of the car body.
(Example: Do not connect it on the door when working on the wing)
» Ensure the metal has been properly stripped at the connection point.

v’ Strip the area where the metal is to be worked.

v" Attach the required tool to the end of the gun, tightening the nut firmly

v Select the tool and the power level (see “Operating and Setting”) on the machine
v Make contact between the tool on the gun and the metal.

v Generate your welding arc.

Caution : For optimum operation, it is recommended to use the delivered earth
cable and gun originally supplied.

THERMAL PROTECTION

The machine is provided with an automatic thermal protection system, which will stop the machine to prevent it from
overheating. When the Thermal Protection Indicator illuminates, leave the machine to cool down.

MAINTENANCE

. Ensure the machine is unplugged, and that the ventilator inside has stopped before carrying out
maintenance work. (DANGER High Voltage and Currents).

. Maintenance should only be carried out by a qualified person.

. GYS recommends removing the steel cover 2 or 3 times a year to remove any excess dust. Take this
opportunity to have the electrical connections checked by a qualified person with an insulated tool.

. Regularly check the condition of the power supply cord. If damaged, it will need to be replaced by the
manufacturer, its’ after sales service or a qualified person.
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SAFETY
Spot welding can be dangerous and can cause serious and even fatal injuries.
Protect yourself and others. Ensure the following safety precautions are taken:

Arc radiation Protect yourself with a helmet fitted with filters in compliance with EN169 or EN
379.

Rain, steam, damp Use your welding unit in a clean/dry environment (pollution factor < 3), on a flat
surface, and more than one meter from the welding work-piece. Do not use in rain
or snow.

Electric shock This device must only be used with an earthed power supply. Do not touch the
parts under tension. Check that the power supply is suitable for this unit.

Falls Do not move the unit over people or objects.

Burns Wear protective (fire-proof) clothing (cotton, overalls or jeans).

Wear protective gloves and a fire-proof apron.

Ensure other people keep a safe distance from the work area and do not look
directly at the welding arc.
Protect others by installing fire-proof protection walls.

Fire risks Remove all flammable products from the work area. Do not work in presence of
flammable gases.

Fumes Do not inhale welding gases and fumes. Use the device in a well ventilated
environment, with artificial extraction if welding indoors.

Additional Any welding operation undertaken in:

Precautions - rooms where there is an increased risk of electric shocks,

- poorly ventilated rooms,

- the presence of flammable or explosive material,

Should always be approved by a "responsible expert", and made in presence of
people trained to intervene in case of emergency.

Technical protection as described in the Technical Specification CEI/IEC 62081 must
be implemented. Welding in raised positions is forbidden, except in case of safety
platforms use.

GYS cannot be held responsible for damage to persons or items, as a result of using the machine in the following
circumstances:

» Modification or neutralisation of safety elements has been undertaken

« Safety recommendations written in this manual have not been adhered to

« Maodification of the product’s specifications

» Use of accessories not specified by the manufacturer

 Failure to observe regulations specific to the country or state in which the machine is used.

People wearing pacemakers are advised to see their doctor before using this device.
Do not use the welding unit to unfreeze pipes.
Handle gas bottles with care - there is increased danger if the bottle or its valve are damaged.

DECLARATION OF CONFORMITY:

GYS Company attests under its own responsibility that products: GYSPOT 39.02, 39.04, Pro 230, Pro 400
and 2600 are manufactured according to the requirements of the following European directives:
- Low voltage directive: 2006/95/CE — 12/12/2006
- CEM directive : 2004/108/CE — 15/12/2004
They are in conformity with the harmonized standards:
- EN 62135-1
- EN 62135-2
EC marking date: March 2011

Le 01/03/2011 Nicolas BOUYGUES
Société GYS Président Directeur Général/ CEO

134 BD des Loges N
53941 Saint Berthevin ' WM .
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Wir freuen uns, dass Sie sich fir ein Markengerat der Firma GYS entschieden haben und danken Ihnen fir das
entgegengebrachte Vertrauen. Um das Gerdt optimal nutzen zu kénnen, lesen Sie bitte die Betriebsanleitung sorgfaltig
durch.

Dieses Gerat wurde konzipiert, um folgende Arbeiten in Karosseriewerkstatten ausfiihren zu kdnnen :
PunktschweiBungen - Stosspunkten; AnschweiBen von Ausziehsternen, Nieten, Bolzen, Ringen und Steckern;
Ausbeulen bzw. Ausschlagen von Hagelschlagdellen oder Beseitigung von adhnlichen Karosserieschaden;
»Blechentspannung® bei Verzug durch ,Schrumpfen® mit einer Karbonelektrode. Diese Gerat ist mit einer
Masseklemme, einer Pistole mit Kabel, einem VerschleiBteilesatz, und einem HO5VVF Netzkabel geliefert.

NETZANSCHLUSS

- GYSPOT 39.02 / Pro 230 / 2600) : Einphasig 230V 50Hz. 16A Absicherung TYP D oder Typ aM (bzw. TYP C fiir den
Gyspot 2600)

- GYSPOT 39.04 / Pro 400 : Zweiphasig 400V 50Hz. Anwendung der PH 1 (1), PH 2 (2) und Schutzleiter (PE). (st.2,
fig.I) 16A Absicherung Typ D oder 16 A Sicherung Typ aM.

NB : Wenn durch das Gerat die Stromversorgung unterbrochen bzw. die Schutzinstallation ausgelost
wird, iiberpriifen Sie bitte, ob Sie die richtige Sicherung und den entsprechenden Uberlastschaltertyp
benutzen.

+ Diese GYS Gerate sind Klasse A und sind fiir den industriellen und/ oder professionellen Gebrauch
geeignet. In einem anderen Umfeld ist die elektromagnetische Vertraglichkeit schwieriger zu
gewahrleisten. Verwenden Sie das Gerat nicht in Raumen, in denen sich in der Luft metallische
Staubpartikel befinden, die Elektrizitat leiten kénnen.

« ACHTUNG! : Anderung der Norm EN 60974-10 ab 01. Dezember 2010! Diese Gerédte entsprechen nicht
mehr der Richtlinie CEI 61000-3-12. Es liegt in Ihrer Verantwortung zu tberpriifen, ob die Gerdte fiir
den Stromanschluss geeignet sind, bevor Sie sie an das Stromnetz anschlieBen. Bei Fragen wenden Sie
sich bitte an den zustandigen Stromnetzbetreiber.

ARBEITSBEGINN UND EINSTELLUNGEN (ST. 2, FIG III)

A- Gyspot 39.02 / 39.04 / Pro 230 / Pro 400
v' SchlieBen Sie die Maschine an das vorhandene Stromnetz an.
v SchlieBen Sie die Pistole mit Hilfe des Anschlusssteckers an die entsprechende SchweiBkabelbuchse an:
NB: Pro 230 und Pro 400 verfiigen iiber einen Stecker, der es ermdglicht, das SchweiB3en mit dem
Ausléser der Pistole zu aktivieren:
- SchlieBBen Sie diesen Stecker an, wenn Sie den Ausloser der Pistole benutzen wollen
- Ziehen Sie den Stecker, wenn Sie die automatische Ausléosung des SchweiBBvorgangs
durch das Gerat bevorzugen (Sieche ANWENDUNG)
v Betdtigen Sie den EIN/AUS Schalter (®).
v' Die Anzeigen schalten sich nach wenigen Sekunden ein. Das Gerat zeigt an :

« @ Ausziehwerkzeug, Vorgabe 1, (Ausbeulgleithammer m. Sterneinsatz/Manuspot).

* @ Leistungsstufe, Vorgabe 5, (Voreinstellung fiir Stahlbleche 0,8mm).

v Um die Leistungsstufe zu wechseln, driicken Sie die Tasten + oder — (®). Wenn Sie eine dieser Tasten gedriickt
halten, wechselt die Leistungsstufe fortlaufend automatisch auf dem Display.
v' Die Wahl der jeweiligen Leistungsstufe ist der zu bearbeitenden Blechstérke anzupassen. (St 2, Fig IV-®).

v Um das Ausziehwerkzeug zu wechseln, driicken Sie die Taste “Tool selection” (®).
Die Anzeige fiir die Wahl des Ausziehwerkzeugs beginnt fir 5 Sekunden zu blinken. Wahrend dieser Zeit ist es mdglich
das Identifikationsnummer des Ausziehwerkzeugteils zu dndern, indem man die Taste + oder - driickt (®).

Ausziehwerkzeuge-Programme (fig IV-®)

1 Ausbeulreparatur mit Sternaufsatz oder Schlaghammer 5 AnschweiBen von Zierleistenbolzen
2 AnschweiBen von Welldraht oder Zugbits 6 AnschweiBen von U-Scheiben

3 Eingldtten von AnschweiBpunkten 7 AnschweiBen von Gewindebolzen
4 Graphitelektrode zum Blecheinziehen durch Erwarmen

B- Gyspot 2600
v' SchlieBen Sie das Gerat an eine geeignete Stromquelle an,
v Wahlen Sie den Anwendungsmodus mit Hilfe des Potentiometers:
- Bereich 6 (links) : fir das AnschweiBen von Ausbeulsternen oder zum Anschweissen von Ringdsen fiir
das Ausziehen von ebenen Flachen
- Bereich 7 (oben) : fiir das Anschweissen von Wellendraht, besonders fiir rundliche Teile geeignet
- Bereich 8 (Rechts) Einglatten von AnschweiBpunkten mittels geeigneter Kupferelektrode
v Um die Leistung anzupassen, stellen Sie mit dem Potentiometer die gewiinschte Stérke in der gewéhlten Stufe ein.

9
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ANWENDUNG

1- Auslésen des SchweifBBvorganges

Gyspot Pro 230 / Pro 400

Der Gyspot Pro 230 und Pro 400 ermdglicht zwei unterschiedliche Auslésefunktionen:
- manuell, mittels des Pistolentasters (Steuerleitungsstecker angeschlossen) ‘?j‘
- automatisch : siehe unten. (Steuerleitungsstecker gezogen).

SchlieBen Sie im manuellen Modus Pistole und Steueranschluss an. Im manuellen Modus st das gerat

nicht selbststandig aus, sondern der SchweiBvorgang muss mittels Tasterdruck erfolgen. Der Schalter ¢

ermdglicht das Ein- und Abschalten des Ausldsers der Pistole. ‘ﬂ

Gyspot 39.02 / 39.04 / 2600 / pro 230 und 400 mit Steueranschluss abgeklemmt
Das Gerdt verfiigt lber eine automatische Auslésefunktion. Es erkennt den Kontakt zum Werkstiick selbststéandig und
I6st die Schweissung innerhalb einer Sekunde aus. Um eine weitere Schweissung durchzufiihren, muss dieser Kontakt
fir mindestens eine halbe Sekunde unterbrochen werden um dann wieder erneut zu starten.

2- Betrieb
Gehen Sie wie folgt vor:

v" Schliessen Sie die Masseklemme des Gerates an das Werksttick wie folgt an:
« 50 nah wie moglich an der zu bearbeitenden Stelle auf dem Werkstiick.
« schliessen Sie die Klemme nicht an weiter entfernten oder sogar ,galvanisch® getrennten Bereichen der
Karosserie an.
(Zum Beispiel: nicht die Klemme an der Tir anschliessen um am Kotflligel auszubeulen)
« schleifen Sie die Stelle an der der Kontakt zum Werkstiick erfolgen soll metallisch blank.

v bringen Sie am Ende der Pistole das gewiinschte Werkzeug an mit dem Sie zunachst arbeiten mochten, und ziehen
Sie die Uberwurfmutter fest an.

v Wahlen Sie das Werkzeug und die Leistung (siehe Anteil beziiglich ,,Anschaltung" und ,Einstellung™)
v Beruihren Sie das Werksttick und stellen Sie so den Kontakt fiir die Zlindung her.
v’ Setzen Sie Thren Schweisspunkt.

Achtung : Um das Gerit optimal zu verwenden, benutzen Sie bitte die
Masseklemme und Pistole, die mit der Maschine geliefert werden!

UBERHITZUNGSSCHUTZ DES STROMERZEUGERS

Die Maschine ist mit einem automatischen Uberhitzungsschutz-System ausgestattet. Bei intensivem Gebrauch schaltet
dieses System das Gerdat fir kurze Zeit ab (die gelbe Anzeige ,,Wahl des Ausziehwerkzeugs" leuchtet auf).

INSTANDHALTUNG

Die Instandhaltung sollte nur von qualifiziertem Fachpersonal durchgefiihrt werden.

Schalten Sie das Gerat aus, trennen Sie die Stromversorgung und warten Sie bis der Ventilator sich nicht mehr
dreht. Im Gerét sind die Spannungen sehr hoch und deshalb geféhrlich.

Nehmen Sie regelmaBig (2 oder 3-Mal pro Jahr) das Gehaduse ab und reinigen Sie das Innere des Gerates mit
Pressluft. Lassen Sie regelmdBig Prifungen des GYS Gerdtes auf seine elektrische Betriebssicherheit von
qualifiziertem Fachpersonal durchfiihren.

Priifen Sie regelmaBig den Zustand der Netzzuleitung. Wenn diese beschadigt ist, muss sie durch den Hersteller,
seinen Reparaturservice oder eine qualifizierte Person ausgetauscht werden, um Gefahren zu vermeiden.

UNFALLPRAVENTION: Punktschweiien kann gefihrlich sein und zu schweren — unter
Umstéinden auch todlichen — Verletzungen fiihren. Schiitzen Sie daher sich selbst und andere.
Beachten Sie unbedingt die folgenden Sicherheitshinweise:

Lichtbogenstrahlung Gesichtshaut und Augen sind durch ausreichend dimensionierte EN 175 konforme
Schutzschirme mit Spezialschutzgldsern nach EN 169 / 379 vor der intensiven
Ultraviolettstrahlung zu schiitzen.

Auch in der Nahe des Lichtbogens befindliche Personen oder Helfer missen auf
Gefahren hingewiesen und mit den nétigen Schutzmitteln ausgeriistet werden.

Umgebung Benutzen Sie das Gerdt nur in sauberer und gegen Nasseeinwirkung geschiitzter
Umgebung.
Sorgen Sie stets fiir einen senkrechten und sicheren Stand des Gerdtes auf ebenem
Grund und stellen Sie es mindestens einen Meter vom zu verschweienen Weksriick
auf,

Feuchtigkeit Nicht bei erhohter Feuchtigkeit (Regen/Schnee) benutzen.
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Stromversorgung Das Gerat darf nur an einer dafiir geeigneten Stromversorgung betrieben werden.
Keine Spannungsfiihrenden Teile beriihren. Verwenden Sie niemals einen beschadigten
Brenner, da dies zu Schaden an der Maschine sowie an der Elektrik verursachen kann.

Transport Unterschatzen Sie nicht das Gewicht der Anlage. Bewegen Sie das Gerat nicht (ber
Personen oder Sachen hinweg und lassen Sie es nicht herunterfallen oder hart
aufsetzen.

Verbrennungsgefahr Schiitzen Sie sich durch geeignete trockene SchweiBerkleidung (Schiirze, Handschuhe,
Kopfbedeckung sowie feste Schuhe).
Tragen Sie auch eine Schutzbrille, wenn Sie Schlacke abklopfen. Schiitzen Sie andere
durch nicht entziindbare Trennwande.
Nicht in den Lichtbogen schauen und ausreichend Distanz halten.

Brandgefahr Entfernen Sie alle entflammbaren Produkte vom Schweissplatz und arbeiten Sie nicht in
der Nahe von brennbaren Stoffen und Gasen.
SchweiB3rauch Die beim SchweiBen entstehenden Gase und der Rauch sind gesundheitsschadlich. Der

Arbeitsplatz sollte daher gut beliiftet sein und der entstehende Rauch und die Gase
mussen abgesaugt werden.

Weitere Flihren Sie SchweiBarbeiten:

Hinweise - in Bereichen mit erhohten elektrischen Risiken,
- in abgeschlossenen Raumen,
- in der Umgebung von entflammbaren oder explosiven Produkten,
nur in Anwesenheit von qualifiziertem Rettungs- und/oder Fachpersonal durch.
Treffen Sie VorsichtsmaBnahmen in Ubereinstimmung mit ,IEC 62081".
SchweiBarbeiten an Gegenstanden in groBeren Héhen dirfen nur auf professionell
aufgebauten Geriisten durchgefiihrt werden.

Halten Sie beim Arbeiten ausreichend Abstand zu Personen mit Herzschrittmacher! Personen
mit Herzschrittmacher diirfen mit dem Geréat nicht ohne artzliche Zustimmung arbeiten!
Das Gerat ist nicht geeignet fiir das Auftauen von Leitungen! Achten Sie beim Umgang mit
Gasflaschen auf sicheren Stand und Schutz des Flaschenventils! Beschadigte Flaschen stellen
ein Sicherheitsrisiko dar!

HERSTELLERGARANTIE

Die Garantieleistung des Herstellers erfolgt ausschlieBlich bei Fabrikations- oder Materialfehlern, die binnen 12
Monate nach Kauf angezeigt werden (Nachweis Kaufbeleg). Nach Anerkenntnis des Garantieanspruchs durch den
Hersteller bzw. seines Beauftragten erfolgen eine fiir den Kaufer kostenlose Reparatur und ein kostenloser Ersatz
von Ersatzteilen. Der Garantiezeitraum bleibt aufgrund erfolgter Garantieleistungen unverandert.

Ausschluss:

Die Garantieleistung erfolgt nicht bei Defekten, die durch unsachgemaBen Gebrauch, Sturz oder harte StoBe
sowie durch nicht autorisierte Reparaturen oder durch Transportschaden, die in Folge des Einsendens zur
Reparatur, hervorgerufen worden sind. Keine Garantie wird fiir VerschleiBteile (z.B. Kabel, Klemmen,
Vorsatzscheiben etc.) sowie bei Gebrauchsspuren Gbernommen.

Das betreffende Gerdt bitte immer mit Kaufbeleg und kurzer Fehlerbeschreibung ausschlieBlich lber den
Fachhandel einschicken. Die Reparatur erfolgt erst nach Erhalt einer schriftlichen Akzeptanz (Unterschrift) des
zuvor vorgelegten Kostenvoranschlags durch den Besteller. Im Fall einer Garantieleistung tragt GYS
ausschlieBlich die Kosten fiir den Riickversand an den Fachhandler.

KONFORMITATSERKLARUNG

GYS erklart, dass die StoBpunkter GYSPOT 39.02, 39.04, Pro 230, Pro 400 und 2600 richtlinienkonform mit
folgenden europaischen Bestimmungen

- Niederspannungs-Richtlinie 2006/95/CE — 12/12/2006

- EMV- Richtlinien 2004/108/CE — 15/12/2004

-elektromagnetische Vertraglichkeit- hergestellt wurden.
Diese Gerate stimmen daher mit den erweiterten Normen

- EN 62135 -1
- EN 62135 -2
CE Kennzeichnung: Juni 2011
Le 01/03/2011 Nicolas BOUYGUES
Société GYS Président Directeur Général/ CEO

134 BD des Loges

53941 Saint Berthevin ' MCA—WM .
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i Gracias por su eleccion ! Antes de utilizar este producto, lea con atencion las informaciones escritas en este manual,

Este aparato fue desarrollado para hacer las operaciones de carroceria siguientes : Desabollar con el martillo de
inercia; soldar clavos, roblones, arandelas, clavijas y molduras ; eliminacion de bollos y impactos ; tensar chapas con
el electrodo de de carbono. No es previsto para el ensamblaje de piezas metalicas. Este aparato esta entregado con
una pinza de masa, un pistola con cable y conector Texas, una caja de accesorios y consumibles y un cable de
alimentacion de tipo HO5VVF

ALIMENTACION ELECTRICA

- GYSPOT 39.02 / Pro 230 / 2600: Alimentacion monofasica 230V 50Hz. Disyuntor 16A curva D o fusibles 16A (tipo aM
o curva C para 2600.

- GYSPOT 39.04 / Pro 400: Alimentacién bifasica 400V 50Hz. Utilizacién de FASA 1 (1), FASA 2 (2) y TIERRA (PE).
(fig.I-Pagina 2) Disyuntor 16A curva D o fusibles 16A tipo aM.

NB : Si el aparato pone en marcha la proteccién de la instalacion eléctrica, verificar el calibre y el tipo de
disyuntor o de fusibles utilizados.

» Estos aparatos son de Clase A. Son concebidos para un uso en un ambiente industrial o profesional. En
un entorno distinto, puede ser dificil asegurar la compatibilidad electromagnética, a causa de
perturbaciones conducidas tan bien como radiadas. No utilizar en un entorno con polvos metalicos
conductores.

« A partir del 1ler de diciembre de 2010, se modifica la norma EN 60974-10. Atencidn : estos equipos no
respetan la CEI 61000-3-12. Si se dedican a conectarse al sistema publico de alimentacion de baja
tension, es de la responsabilidad del usuario de asegurarse que pueden conectarse a éste. Si es
necesario, consultar al operador de su red de alimentacion eléctrica

INICIO Y REGLAJE (FIG III-PAGINA 2)
A- Gyspot 39.02 / 39.04 / Pro 230 / Pro 400

v" Conectar el aparato a una alimentacion eléctrica adaptada, y el pistola con el conector Texas.
v" Conectar la pistola con el conectador. Nb: Pro 230 y Pro 400 disponen - ademas del conectador de potencia
- de un conectador de mando con gatillo :

- Conectar ésta Ultima si quiere cebar gracias al gatillo.

- Desconectarla, si quiere utilizar el generador con cebadura automatica (ver parte

UTILIZACION)

v Pulsar la toca « Marcha/Para » (®).
v Los indicadores se encienden un corto tiempo y el aparato indica :
« Eldtil (M), n°1 por defecto (soldadura de estrellas o utilizacion de la pinza tira-hueco)

« Nivel de potencia (®), n°5 por defecto (reglaje adaptado para una chapa de acero de 0,8mm).

v' Para cambiar el nivel de potencia, pulsar las tocas + o — (®). Manteniendo una de estas 2 tocas pulsadas, el nivel
de potencia desensartara automaticamente.
v’ Los niveles de potencia propuestos permiten enderezar chapas de varias espesores (fig IV-®).
v' Para cambiar el tipo de Util utilizado con el pistola, pulsar la toca de seleccion (@).
El indicador de numero de Util pestafiea durante 54 segundos. Durante este tiempo, es posible cambiar el
numero de Util pulsando las tocas + 0 - (®).

Utiles disponibles (Fig. IV-®)

Desabollar con un martillo de inercia, estrellas o pinza tira- 5

h Soldadura de roblones para junquillos laterales

ueco.
Soldadura (_je alambre ondulado o de anillos para obras de 6 Soldadura de rodillos para fijacién de la masa.
enderezamiento

3 Baja de impactos con una contera de cobre especifica. 7 Soldadura de clavijas con una contera especifica para fijacion

de las masas de vehiculos y conjuntos de enlaces.

4  Electrodo de carbono para tensar chapas.
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B- Gyspot 2600
v" Conectar el equipo con una alimentacion eléctrica adecuada,
v" Para el GYSPOT 2600, la puesta en marcha se hace por rotacion del potenciometro (la puesta en escucha se hace

con la posicion "O" del potencidometro). (®)

v’Elegir el modo de uso gracias al potenciémetro de reglaje:
- Zona 6 (izquierda): soldadura de estrellas o anillos para operaciones de tiro de chapas.
- Zona 7 (arriba): soldadura de alambre ondulado, ideal para las zonas redondeadas
- Zona 8 (derecha): aplanamiento de impactos con una contera de cobre adecuada

v’ Para cambiar el nivel de potencia, girar el potenciometro hasta la potencia deseada en la zona elegida

UTILIZACION

1- Cebadura
Gyspot Pro 230 / Pro 400
El Gyspot Pro 230 y Pro 400 disponen de 2 sistemas de cebadura:

- manual, gracias al gatillo (Conectadores de potencia y de mando conectados) ,

- automatico: ver parte mas abajo. (Conectador de potencia conectado Gnicamente). ?j‘
En modo manual, conectar el conectador de potencia y el conectador de mando del gatillo.
En modo manual, el modo automatico no funciona, sélo una presion en el gatillo permite el contacto .
eléctrico. El conmutador permite activar o desactivar el gatillo de la pistola. %

Gyspot 39.02 / 39.04 / 2600 / pro 230 y 400 con gatillo desconectado

El equipo esta dotado de un sistema de cebadura automatico del punto de soldadura.

El generador va a detectar automaticamente el contacto eléctrico y generar un punto de soldadura en un plazo inferior
a 1 segundo. Para generar un 2ndo punto, habra que romper el contacto al cabo de la pistola durante a lo menos >
segundo, luego establecer un nuevo contacto.

2- Funcionamiento
Proceder asi:

v Conectar la pinza de masa del generador a la chapa que enderezar siguiendo los consejos siguientes:
« colocarla al punto mas cerca del lugar donde se tiene que trabajar.
» No conectarla en una habitacién vecina
(Ej: no conectar la masa a una puerta para enderezar la aleta del vehiculo)
« Decapar limpiamente la chapa donde se hace la conexién

v Decapar la parte de la chapa donde se tiene que trabajar.

v Colocar al cabo de la pistola una de las herramientas proporcionadas, apretando fuertemente la tuerca
v  Elegir la herramienta y la potencia (cf parte “puesta en marcha y reglajes”)

v Poner en contacto la herramienta de la pistola con la chapa que soldar.

v’ Efectuar el punto de soldadura.

Cuidado : para un funcionamiento 6ptimo, es preconizado de utilizar el cable de
masa y el pistola completo inicialmente entregados con el producto.

PROTECCION TERMICA DEL GENERADOR

El aparato tiene un sistema de proteccion térmica automatico. Este sistema bloca la utilizacion del
generador durante unas minutas en caso de utilizacion demasiado intensiva. En este caso, el indicador
amarillo de defecto térmico se enciende.

MANTENIMIENTO

» El mantenimiento debe ser efectuado por una persona cualificada.

« Parar la alimentacion y desconectar la toma, esperar el paro del ventilador antes de trabajar sobre el equipo.
Al interior, las tensiones e intensidades son elevadas y peligrosas.

« Dos o tres veces por ano, retirar las carcasas y soplar el polvo. Verificar el buen estado de las conexiones
eléctricas con una herramienta aislada, por una persona cualificada.
Controlar regularmente el estado del cordén de alimentacion. Si el cable de alimentacién estd deteriorado,
debe ser remplazado por el fabricante, su servicio postventa o una persona de misma cualificacion por evitar
el peligro.
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SEGURIDAD
La soldadura por resistencia ser peligrosa y causar lesiones graves y asi mismo mortales.
Protegerse y proteger a los demas.

Respetar las instrucciones siguientes de seguridad

Radiaciones del arco: Protegerse con una mascara con filtros conformes EN 169 o EN 379.

Lluvia, vapor de agua, Utilizar su aparato en una atmosfera limpia (grado de polucién inferior a 3), de

plano
Humedad: y situado mas de 1 metro de la pieza a soldar. No utilizar bajo lluvia ni nieve.
Choque eléctrico: Esta maquina solo debe ser utilizada con una alimentacion monofasica de 3 hilos

y tierra. No tocar las piezas bajo tensién. Verificar que la alimentacién sea
adaptada al equipo.

Nunca utilizar una antorcha en mal estado (defecto de aislamiento eléctrico):
existen riesgos de dafar el aparato y la instalacion eléctrica.

Caidas: No suspender el equipo encima de personas u objetos.
Quemaduras: Llevar ropa de obra adecuada, de tejido ignifugado (coton, mono de trabajo o
vaqueros)

Trabajar con guantes de proteccion y un delantal ignifugado.
Proteger a los demas biombos no inflamables, o previniéndoles no mirar al arco y
mantener distancias suficientes.

Riesgos de fuego: Suprimir todos productos inflamables del espacio de trabajo. No trabajar si hay
gas inflamable.

Humos: No inhalar los gases y humos de soldadura. Se debera trabajar en un local bien
ventilado, con extraccion artificial si es soldadura en interior.

Precauciones Todas operaciones de soldadura:

Suplementarias: - en lugares con importante riesgos de choques eléctricos.

- en lugares cerrados,

- en presencia de materiales inflamables o con riesgos de explosion.
siempre deben ser sujetas a la aprobacion de un « experto », y efectuadas en
presencia de personas cualificadas capaces de intervenir en caso de urgencia.
Los medios técnicos de proteccion especificados en la Especificacion Técnica
CEI/IEC 62081 deben ser aplicados.
La soldadura en posicion sobreelevada estd prohibida, excepto en caso de
utilizacion de plataformas de seguridad.

Las personas que tienen un estimulador cardiaco deben acudar al medico antes de utilizar estos
aparatos.No utilizar el aparato para descongelar las canalizaciones.Manipular la bombona de gas
con precauciones, existen riesgos cuando la bombona a o la valvula estan deterioradas.

DECLARACION DE CONFORMIDAD

Gys certifica que los aparatos Gyspot 39.02, 39.04, Pro 230, Pro 400 y 2600 son fabricados en conformidad
con las directivas
- - baja tension 2006/95/CE del 12/12/2006,
- - compatibilidad electromecanica 2004/108/CF del 15/12/2004.
Esta conformidad estd establecida por el respeto a las normas
- EN 62135-1
- EN 62135-2
El marcado CE fue fijado en 2011.

Le 01/03/2011 Nicolas BOUYGUES
Société GYS Président Directeur Général/ CEO

134 BD des Loges N
53941 Saint Berthevin ' WM .
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Criacubo 3a Balu BblbOp! YTOObI MO/IHOCTBIO MCI0/Ib30BATE BO3MOXHOCTY aIl1apara, MOXasyvcra, O3HaKOMbTECH C
LA3HHOU MHCTPYKUMEU

[JaHHbIi annapaT npeaHa3HayeH ANsl OCYLECTB/IEHMS] CNEAYIOWMX Ky30BHbLIX pPaboT: pUXTOBaHWE; CBapka rBO3AMKOB,
3aK/IENOK, KPYXKOB W WNWIEeK AN HakNafok; YyAajieHWe BbleMOK; BblpaBHMBaHWME MOBEPXHOCTW. AnnapaT He
rpeaHasHayeH ans cbopkyu MeTanIMuecknx aetanei. AnnapaT NnocTaBisieTcs C 3aXMMOM Macchl, NMUCTOMETOM C kKabenem
M pa3bMOM Ha "4 060poTa, KOPObKM C akceccyapamu M pacxogHuKamm u kabenem nutanus tuna HOSVVF.

NOAKNMHOYEHME K CETU

- GYSPOT 39.02 / Pro 230 / 2600 : OgHodazHoe nuTaHme 230B 50ru. MpepoiBaTtens 16A kpueas D unun nnaeBkue
npeaoxpaHutenun 16A (tTuna aM wnu kpusas C gns 2600)

- GYSPOT 39.04 / Pro 400 : aByxdasHas ceTb 400 B 50 'u. Mcnonb3yiTe KoHTakTbl ®aza 1 (1), ®aza 2 (2) u 3emns
(PE) B Tpexda3sHoi poseTke. (Puc I-CTP 2) MpepobiBaTenb 16A kpuasi D unu npepgoxpanutenn 16A Tuna aM.

NB : Ecnu npu BKAOYEHUMM B CeTb annapata cpabaTbiBaeT 3awurta ceTu, nposBepbte Kanubp M Tvn
npepbiBaTesis Wi NpeaoxpaHUTesnen.

« 3TW annapatbl OTHOcATca K Knaccy A. OHM co3faHbl ANl UCMOMb30BaHWS B MPOMBILWIEHHON U
npodeccroHanbHoi cpege. B noboit apyro cpege eMy bydeT cnoxHO obecneunTb 3N1eKTPOMarHUTHYIO
COBMECTUMOCTb M3-3a KOHAYKTUBHbLIX M MHAYKTUBHBLIX NMoMex. He ncnonb3oBaTb B cpeae coaepxkalleit
MeTaNIMYECKYIO Mbl1b-MPOBOAHUK.

* HauvHas c 1 [dekabps 2010, nameHeHus HopMmbl EN 60974-10 6yayT npuMmeHsTbCs : BHuMaHue! 310
obopynosaHme He cootBerctByer CEI 61000-3-12. AnnapaTtbl AOMKHbI ObiTb MOAK/OYMEHBbI K
06LLECTBEHHON CUCTEME MUTAHUSI HWU3KOMO HampshKEHWS, MOSIb30BaTENb AOSIKEH YAOCTOBEPUTLCS, UTO
annapat MOXeT OblTb MoAKMoYeH B ceTb. Mpu HEOOXOAMMOCTM MPOKOHCYNbTUPYMTECH Y BalLero
SHEProCUCTEMHOO onepaTtopa.

3AMNYCK AMMAPATA U HACTPOMKM (PUC III)

A- Gyspot 39.02 / 39.04 / Pro 230 / Pro 400
v/ BkntounTe annapaT B COOTBETCTBYHOLLYIO 3/IEKTPUYECKYIO CETb, 3aTEM NOACOEANHUTE MUCTONET K annapTy C
NOMOLLbIO pa3beMa Ha Y4 obopoTa.
v’ MNoakntounTe NUCTONET C MOMOLLBI0O KOHHEKTOPA.
Nb : Pro 230 1 Pro 400 uMelOT NOMMMO KOHHEKTOpPA MOLLHOCTHU, KOHHEKTOp ynpaBJ/ieHUs KypKa :

- MoaknounTe KYPKOBOE yripaBJ/ieHMe, eC/iM Bbl XOTUTE OCYLLECTBUTb NMOKUI C NOMOLLbIO KYypKa.

- OTK/IIOYUMTE ero, ecsin Bbl XOTUTE UCMOJIb30BaTb FeHepaTop B peXXuMe aBTOMaTUYeCcKoro

nomxura (cMm. pasgen MCMNOJIb3OBAHMUE)

v HaxxmuTe Ha KHonky «Bki/Bbikn» (®).
v/ DKpaH 1 CBETOAMO/bI 3aropaloTcs Ha KOPOTKOE BPeMs, 3aTeM annapaT NoKa3biBaeT :

+ (@ uHcTpymeHT (N21 no yMosbYaHmMIo) : MpMBapKa 3Be3404EK UK UCMONb30BaHME 3aXUMa ANs
BbITAMMBAHMSA MESIKUX BMSATUH U rpaja.
+ (@ yposeHb MouiHocTM (N95 no yMonbyaHuio) : (NapaMeTp Ans paboThbl C Xene3HbIM McToM 4o 0,8 MM).
v YT06bl MI3MEHUTb MOLLHOCTb, HAXXMWUTE Ha KHOMKK + unu - @. Ecnv noaaepxuBaTb HaXaTol ogHy M3 3TUX ABYX

KHOMOK, U3MEHEHNE YPOBEHS MOLLHOCTM BYAET NPOMCXoanTh B 6ErnoM pexume.
v/ MpeaycMOTpEHHbIE YPOBHM MOLLHOCTY MO3BOASIOT paboTaThb C Ky30BaMM pa3Hoi TonwwmHbl (Puc IV-®).

v' YT0bbl CMEHUTb TUM WCMOMb3YeMOro MHCTPYMEHTa, HaXMuTe Ha KHOMKy (@).YkasaTenb HOMEpa WHCTpyMeHTa
MOpraet B TeueHue 5 cek. Bo BpemMs AaHHOM nay3bl BO3MOXHO MOMEHSATb HOMEP WMHCTPYMEHS, HaXuMas Ha
KHOMKK « +» U « -» (®).

ucrpymentbl (Puc IV-B)

paﬁOTbI No BbITArMBaHUIO C MNOMOLLbIO MHEPLMOHHOIO MONIOTKA, 3BE3) npuBapKa 3aKnenoK C NOMOLWbO OMEAHEHHOIO 3NEKTPOAa ANns

1 3aXuMa Ana Menkux BMATUH (rpag v T.4.) YCTAHOBKM Ha HUX 3aLUMTHON OKAHTOBKM uBepeﬁ N KpbI1bEB
npvBapka BOSIHOO6pasHbIX NPOBOIOYEK UK KOoneL 6 npuBapkKa Waib C NOMOLLbIO OMEAHEHHOIO aneKTpoaa Ans MUKc
ans paboT no puxToBke Ha HUX 3aXXMMa MaccCbl annapaTta

BbipaBHBaHye 6yropkos C NOMOLLBIO CreLnanbHoro NpuBapKa KpenexHbIX 601TOB C MOMOLLBIO CNELManbHOro

SNEKTPOAA € OMEAHEHHLIM HAKOHEYHNKOM. 7 OMeAHEHHOro 3NEeKTPOAA NSl KPEMeHUs KOHTaKTOB

4  Ocajaxa NOBEPXHOCTEN C MOMOLLbIO YrOMbHOMO 3MEKTPOAA. Maccbl aBTOMOBNIS W €ro CBA30K MPOBOAOB
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39.02-39.04 - 2600

Pro 230 - Pro 400

B- Gyspot 2600
v MNogkntounTe annapaTt K COOTBETCTBYIOLLEMY 3/IEKTPUYECKOMY MUTAHWUIO,
» [nsa GYSPOT 2600 3anyck B paboTy OCyLLECTBASIETCS MOBOPOTOM MOTEHUMOMETPa (pexXnM OXnaaHus —

BO3BpaT noTeHuuomeTpa B nosuumio 0). (®)

v/ Bblbepute pabouniti pexxmm C NOMOLLbIO NOTEHLIMOMETPA PEryNNPOBKH :
- [vana3oH 6 (cneea) : NpMBapuBaHue 3Be3404eK UK Konew, Ans BblTArMBaHUs IMCTOBOro MeTanna.
- [unanaszoH 7 (cBepxy) : NpuMBapuBaHWe 3MeNKWU, UAeaneH ANs OKPYr/blX MOBEPXHOCTEN
- [vnana3zoH 8 (cnpaBa) : Ycazka C NOMOLLbIO MeLHON HacaaKu

v YT106bl MOMEHATb TOK NnoBEPHUTE NMOTEHLMOMETP A0 HY>KHOIoO 3Ha4€HUs B Bbl6paHHOM Anana3oHe.

NCNoJ1Ib3OBAHUE

1- Nomxmr
Gyspot Pro 230 / Pro 400
Gyspot Pro 230 u Pro 400 umeloT 2 cucTeMbl Noaxura :

- PYYHYIO: C MOMOLLbIO KypKa (NOAKITH0UYEHbI KOHHEKTOPbI MOLLHOCTY U YNpaBneHus)

- ABTOMATUYECKYIO : CM pasaen Huxke. (NoaKIoYeH TONbKO KOHHEKTOPA MOLLHOCTM) ‘?j‘
B py4HOM pexunMe NoaKIouMTb KOHHEKTOP MOLLHOCTM U KOHHEKTOP KYPKOBOIO YNpaBneHus.
B py4HOM pexuMe aBTOMATUUYECKUIA PEXUM He paboTaeT. DNEeKTPUYECKUIN KOHTAKT COBEPLLAETCS TOMbKO
Ha)kaTMeM Ha Kypok. MepekoyaTenb NO3BOMSET BKIOUUTb UM BBIKIOUYUTb KYPOK MUCTONETA. _'ﬂ

Gyspot 39.02 / 39.04 / 2600 / pro 230 1 400 c HENOAK/TIIOYEHHbIM KYPKOBbIM yNpaBJ/ieHUeM

AnnapaT OCHallEeH CUCTEMOM aBTOMATMYECKOro MoAXmnra CBApHOMN TOUKM.

FeHepaTop aBTOMAaTMYECKN ONPEAESUT NEKTPUYECKUIA KOHTAKT M NPOU3BEAET CBAPHYO TOUKY MeHbLUE YeM 3a 1
ceKyHAay. YTobbl nponssecty 2Y° TOUKyY, HY>KHO NMpepBaTh KOHTAKT Ha KOHLE NMMUCTOMIETA B TEYEHWE MO MEHbLUEN Mepe
/2 CeKyHAbl 1 3aTeM CHOBA YCTAHOBUTb KOHTAKT.

2- OyHKLUUOHUpPOBaHUe
[elicTBOBaTH Kak creayer :

v MoacoeanHUTe 3aXMM MacChbl reHepaTopa K MeTaNIMYeckoi NoBEPXHOCTM, KOTOPYIO HY>XHO BblpaBHWUTL, cobntoaast
cnenyoLime coBeTbl:
 [oacoeanHWTe ee B TOUKe, briM3nexallen K MeCTy, rae Bbl XOTUTE BapwUTb.
» He noacoeauHsiite ee Kk coceaHen aetanu.
(HanpuMep: He noacoeanHsinTe Maccy K ABepLe, eC/iM BaM HaA0 BbINPaBUTb KPbI/10 MalUWHBbI)
« XOpOLUO 3a4MCTUTE NOBEPXHOCTb B MECTE MNOACOEANHEHNS

v’ 3aunctute pabouyyto 30Hy AeTanu.
v/ Ha KkoHel NucToneTa 3aKpernuTe HY>KHYIO HacafKy M M/I0THO 3aTsHUTE rallky Ha KOHLE NUCToneTa
v’ BblbepuTe MHCTPYMEHT M MOLWIHOCTb (CM pa3den 3anyck U HacTPOWKM)
v [pnUCTaBbTE MHCTPYMEHT Ha KOHLE NUCTONETa BMJIOTHYIO K AETanu.
v CoBepLumTe CBapHYyo TOUKY.
BHumaHume: [nsa onTuManbHON paboTbl pekoMeHAyeTCA ucnosib3oBaHne kabens

MaccCbl U NUCTOJIETA, NOCTaB/IIEMbIX NPOU3BOAUTE/NIEM annapar
TEPMO3ALLIUTA

Annapat cHabXXeH aBTOMAaTUYECKOW CMCTEMOW 3aluThl. [JJaHHas cucTeMa ocTaHaBIMBaeT paboTy reHepaTopa Ha
HECKOJIbKO MUHYT B CNyYae C/IMLIKOM MHTEHCMBHOIO UCMOMNb30BaHUs. B 3TOM ciyyae 3aropaeTcs eNThli CBeToanon

(puc. ITI-(®) TeMnepaTypHOro neperpesa.

OBCJ/TY)XUBAHUE

. OTK/ItoUNTE NUTaHUE, BbIHYB BUMKY U3 PO3ETKW, U AOXAMTECH OCTAHOBKM BEHTUNIATOPA Nepes TeM, Kak
NPUCTYNWUTb K TeX. 06CNYXXMBaHMIO. BHYTpY annapaTa BbICOKME M OMacHble HaNpsHKEHUE U TOK.

. TexHnueckoe 06CNyXMBaHWe A0MKHO NPOU3BOANTLCA TONbKO KBAIMMULIMPOBAHHBLIM NEPCOHAOM.

. [l1Ba “nu Tpu pasa B rog OTKpbIBaiiTe annapaTt 1 NpoAyBanTe ero, YTobbl OUMCTUTL OT NbiM. HeobxoauMo Takxke
NPOBEPSTb BCE 3N1EKTPUYECKUE COEANHEHMS C MOMOLLbIO M30/IMPOBAHHOMO UHCTPYMeHTa. MpoBepKa A0/MKHA
OCYLLECTBNATLCA KBANUMOULMPOBAHHbLIM NEPCOHANOoM.

. MpoBepsiiTe COCTOSHWME NPOBOAA NUTAHWS. EC OH NOBpEXAeH, OH A0KEH 6biTb 3aMEHEH MPOV3BOANTENEM,
€ro CepBUCHOMN CNY>X601 UK KBaNMMOULMPOBaHHbLIM CMELIMaIMCTOM BO U36eXaHne onacHOCTM.
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BE3ONACHOCTb

KoHnTtaxkTHass cBapka Mo)xeT 6bITb OMacHOH M BbI3BaTh TSIKE/IbIE M fa)Ke CMepTesIbHbIe PaHEeHMs.
Sawnrurecy camMm 1 3aLNTHTE OKPYIKAIOLYHX.

Cobirogasite cegyrowyme npasnia 6€30MnacHocTH :

JlyuencnyckaHue 3alMTUTECH C NOMOLLbIO MAcKku CBapLIMKa ¢ MNbTPaMm1, COOTBETCTBYIOLMMU HOpMeE
ayrun: EN 169 nnun EN 379.

Aoxab, nap, Bnara: Wcnonb3yiTe annapat B 4ucTol cpeae (cTeneHb 3arpssHEHHOCTM < 3), Ha POBHOW
MOBEPXHOCTU M Ha paccTosiHuM 6onee MeTpa OT cCBapuBaeMon peTanun. He
NCNoONb30BaTb MoA A0XKAEM UM CHEroM.

yaap anekTpuyeckuM ITOT annapaT MOXHO NOAKIII0YaTh TOMbKO K TpexdasHoOMY NUTaHUIo C 4 MpoBoAaMK
LLIOKOM: ¥ C 3a3eM/ieHneM. He aoTparvBanTech A0 YacTel, HaXOAALWMXCS MOA HAMPSXKEHNEM.
MpoBepbTE, YTO 3N1EKTpUYECKast CETb NOAXOAUT A 3TOro annapara.
He 1cnonb3oBaTb ropenky B NIOXOM COCTOSHUM (AedeKT U30nsumMmn 3NeKTpUYecTBa),
CYLIECTBYET PUCK NOBPEXAEHWS annaparta 1 351eKTPONpPOBOAKY.

MapeHue : He nepeHocuTb annapaT Haa NioabMU UK NpeaMeTaMu.

Oxorm : HocuTe pabouyto oaexay M3 orHeynopHoM TKaHM (X/T0MOK, CNeLoBKa WK AXKUHCOBKA).
PaboTaiiTe B 3alUMTHBIX MepyaTkax M ¢apTyKe M3 OrHeyrnopHOM TKaHW. 3aluuTuTe
OKPY>XaILMX C MOMOLLbIO 3aLUMTHBLIX OFHECTOMKMX 3KPaHOB WM NpeaynpeavTe ux He
CMOTPETb Ha Ayry v ocTaBaTbCs Ha 6e30MacHOM pacCTOSAHUN.

Puck noxkapa : Y6epuTe Bce BO3rapaemble npeaMeThl U3 paboyero npocTtpaHcTBa. He paboTaiite B
NpUCYTCTBUM BO3rapaemoro rasa.

Abim : He BpabixaiTe cBapoyHble ra3 W AbiM.  Wcnonb3yWTe annapaT B XOPOLIO
NPOBETPNUBAEMOM MECTE. Ecnu Bbl BapuTe B NOMELLEHNN, TO AO0JIXKHa 6bITb BbITSXKA

[AononHutenbHble JTiobble cBapoyHble paboThl :

npeaocTepexeHns: - B NMOMELLEHMSIX C BbICOKMM PUCKOM yaapa 3M1EKTPUYECKMM LLIOKOM,

- B 3aKPbITbIX NOMELLEHUSIX,
- B NPUCYTCTBUKN BO3rapaemblX Win B3pbIBOOMACHbLIX MaTepuanos,
BCeraa AosmkHa 6biTb NpeaBapuUTenbHO 0406peHbl «OTBETCTBEHHBIM 3KCMEPTOM»
1 BbINOSIHEHBI B NPUCYTCTBUW NtOAEN, CneumnanbHO 0bydeHHbIX, YTOBbl NPUIUTK Ha
noMollb B ciydae HeobxoammocTn. HeobxoamMMo MCnoNnb30BaTb TEXHUUECKME
CpeACTBa 3aliMThbl, OnMcaHHble B TexHuueckol Cneundukaumnm CEI 62081.
Ceapka Ha BbICOTe 3arpeLleHa, KpoMe Cily4aeB UCNonb3oBaHus nnatgopm 6esonacHoCTu

Jinua, ncnonb3yowme 3/1IeKTPOKapANOCTUMYNIATOPDI, AO/MKHbI MPOKOHCYJ/IbTUPOBATbLCA Y Bpaya

nepep paboToit c AaHHbIMM annapaTtaMu. He ucnosb3yiTe 3TOT annapart 418 pa3Mopa)kMBaHusA

KaHanu3auuii. O6palaiTechb C ra3oBbiM 6a/1/IDHOM OCTOPOXKHO. DTO MOXET 6bITb ONAacHO, ecnu
ra3oBblii 6a//1I0H UM BEeHTW/Ib 6a1JI0Ha NOBPEXXAEHbI.

AEKJNTAPALINA COOTBETCTBUU

GYS 3agBnsgeT, UTO CBapo4Hble annapatel Gyspot 39.02, 39.04, Pro 230, Pro 400 n 2600 npousseseHsl B
COOTBETCTBUM C AnpekTuBamMm EBpocoto3a
- 2006/95/CE 0 Huzkom HarnpsixkeHuu ot 12/12/2006
- CEM 2004/108/CE ot 15/12/2004.
[laHHOe COOTBETCTBME YCTAHOBIEHO B COOTBETCTBMM C COMIacOBaHHbIMM HOPMaMu
- EN 62135-1
- EN 62135-2
Mapkuposka EC HaHeceHHa B 2011 1.

Le 01/03/2011 Nicolas BOUYGUES
Société GYS Président Directeur Général/ CEO

134 BD des Loges N
53941 Saint Berthevin ' WM .
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39.02-39.04 - 2600
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N° 39.02 39.04 2600
1 | Cable de masse / Earth cable / Massekabel / Cable de masa / Ka6enb Macchl 94822 95131
2 Circuit / Board / Elektronikplatine / Tarjeta electronica / nekTpoHHas nnaTa 97038 | 97039 97040C
3 Clavier / Keypad / Bedienfeld / Teclado / Aucnneit 51913 /

4 Cordon secteur / Power cord / Netzkabel / Cable de conexién / CeTeBoii lHyp 21481 21482 21493
5 Transformateur / Transformer / Transformator / Transformador / TpaHcdopMaToy 96043 96044 96052
6A| Connecteur/ Connector / Texasbuchse / Conector / KoHHekTOp 51461 43121
6B| Connecteur/ Connector / Texasbuchse / Conector / KoHHekTOp 51461 43120
7 | Cable Pistolet 94817 94945

®

N° PRO 230 ‘ PRO 400

1 Cable de masse / Earth cable / Massekabel / Cable de masa / Kabenb Macchl 94822

2 Circuit / Board / Elektronikplatine / Tarjeta electrénica / nekTpoHHas nnata 97196C | 97191C

3 Clavier / Keypad / Bedienfeld / Teclado / Aucnneit 51913

4 Cordon secteur / Power cord / Netzkabel / Cable de conexion / CeTeBoli WHyp 21481 21482

5 Transformateur / Transformer / Transformator / Transformador / TpaHcdopMaTop 96043 96044
Connecteur pistolet sans gachette / Automatic gun connector / Texasbuchse Pistole Automatische

6A . - : . 51461
Kontaktausldosung / Conector pistola sin gatillo / KoHHekTOp nuctoneTta ans 6e3 Kypka

6B Connecteur pistolet avec gachette / Gun with trigger connector / Texasbuchse Pistole mit Pistolentaster / Cone 51461
pistola con gatillo / KoHHekTOp nucToneTa A4ns ¢ Kypkom

7 Connecteur gachette pistolet / Connector trigger gun / Pistole-buchse / KoHHekTOp Kypka nucToneTa 71506

8 Céble pistolet avec gachette / Gun with trigger gun cable / Pistolemit Pistolentasterkabel / Cable de pistola con 21916
gatillo / kabenb nucToneTa Ans € Kypkom

9 Cable pistolet sans gachette / Automatic gun cable / Pistole automatischekabel / Cable de pistola sin gatillo / ka 94812
nuctonet ans 6e3 Kypka a

10 Interrupteur noir manette rouge/ Manual — Automatic switch / Schwarz- roter Kippschalter / Interuptor negro § 52464

rojo / YepHblit NpepbiBaTeb C KPAaCHOW KHOMKOW
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SCHEMA ELECTRIQUE / CIRCUIT DIAGRAM /SCHALTPLAN / DIAGRAMA
ELECTRICO/3JIEKTPUYECKASA CXEMA

GYSPOT 2600
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ICONES / SYMBOLS / ZEICHENERKLARUNG /ICONOS / CUMBOJIbI

A @ Ampéres @ Amps @ Ampere @ Amperios @ Avnep
V @ Volt @ volt @ Volt @ Voltios @ BonbT
Hz @ Hertz @ Hertz @ Hertz @ Hertz @ repy

@ Convient au soudage dans un environnement avec risque accru de choc électrique. La source de
courant elle-méme ne doit toutefois pas étre placée dans de tels locaux. @ Adapted for welding in
environment with increased risks of electrical shock. However, the welding source must not be placed
in such places. @ Geeignet fiir SchweiBarbeiten im Bereich mit erhdhten elektrischen Risiken.
S Trotzdem sollte die SchweiBquelle nicht unbedingt in solchen Bereichen betrieben werden. @
Adaptado a la soldadura en un entorno que comprende riesgos de choque eléctrico. La fuente de
corriente ella misma no debe estar situada dentro de tal locales. @ ApanTuposan ans csapku B cpene
C MOBBILLEHHBIM PUCKOM 3M1EKTPOLLOKa. OfHAKO CaM UCTOYHMK NMUTaHUS He AO/MKEH ObiTb pacronoXxeH
B TaKMX MecTax.

@ Protégé contre I'accés aux parties dangereuses avec un doigt, et contre les chutes verticales de
gouttes d'eau @ Protected against rain and against fingers access to dangerous parts @ Geschiitzt
gegen Beriihrung mit gefahrlichen Teilen und gegen senkrechten Wassertropfenfall @ protegido

Ip21 contra el acceso a las partes peligrosas con los dedos, y contra las caidas verticales de gotas de agua.
Annapat 3aluileH oT AOCTyna pyK B OMacHble 30Hbl U OT BEpPTMKANIbHOMO MafeHus Kanenb BoAbl
CBapka Ha MNOCTOSIHHOM TOKe
Uln @ Tension nominale d‘alimentation @ Rated supply voltage @ Netzspannung @ Tension de la red @
HanpsxeHne cetun
S @ Ppuissance permanente @ Permanent power @ Max. Dauerleistung @ Potencia permanente d
p MocTosiHHast MOLLIHOCTb
S50 @ Puissance a 50% du facteur de marche @ Power at 50% duty factor @ Nennleistung bei 50% ED

@ Potencia al 50 % del factor de marcha @ MouwHocTs npu MNB 50 %

@ Tension alternative assignée a vide @ Secondary no-load rated voltage @ Sekundire

u20 Leerlaufspannung @ Tension alternativa en vacio @ HoMuHanbHoe anbTepHaTUBHOE HanpshxeHue

X0J10CTOro X0Aa

2 @ Courant secondaire en court-circuit @ Secondary current in short circuit @ Max. Kurzschlussstrom
cc @ Corriente secundaria en corto-circuito @ BTopUUHBIN TOK NpY KOPOTKOM 3aMblKaHWM

c € @ Appareil conforme aux directives européennes @ The device complies with European Directive @

Gerdt entspricht européischen Richtlinien @ El aparato estd conforme a las normas europeas @
YCTPOMCTBO COOTBETCTBYET EBPONENCKMM HOpMaM

@ i E %% R AT

@ @ Conforme aux normes GOST (Russie) @ Conform to standards GOST / PCT (Russia)
o

@ in Ubereinstimmung mit der Norm GOST/PCT @ Conforme a la normas GOST (PCT) (Rusia) @
MpoayKT cooTBeTCTBYET CTaHAapTy Poccun (PCT)

@ Risque de perturbation du fonctionnement des stimulateurs cardiaques a proximité de I'appareil
@ @ Risk of interference and disturbance of pace-makers near of the product

@ Risiko von Fehlfunktionen oder Zerstdrung der medizinischen Geréte

@ Riesgo de perturbaciones de funcionamiento del estimulador cardiaco a proximidad del aparato
@ Cyuwecrsyet puck c605 YHKLUMOHMPOBAHUS KapAMOCTUMYNSTOPOB B6/IM3M annapaTa

@ L’arc électrique produit des rayons dangereux pour les yeux et la peau (protégez-vous !) @ The
electric arc produces dangerous rays for eyes and skin (protect yourself 1) & Der elektrische
@ @ Lichtbogen verursacht Strahlungen auf Augen und Haut (schiitzen Sie sich !) @ El arco produce rayos
peligrosos para los ojos y la piel (i Protéjase ) @ SnexTpuueckasi ayra NpowsBOAUT OMacHble fyyu
ANs rna3 u Koxu (3awmTmTe cebst)

?,-,ﬂ @ Pour usage intérieur, ne pas exposer a la pluie @ For interior use, do not expose to the rain & Nur
L2

fiir den Gebrauch in geschlossenen Riumen geeignet. Gegen Nasse schiitzen @ para uso interior, no
exponer a la lluvia @ Wcnonb3oBaTh B NOMELLEHUN — HE BBICTABASITL NOL AOKAb.

@ Produit faisant l'objet d'une collecte sélective- Ne pas jeter dans une poubelle domestique @
ﬁ Separate collection required — Do not throw in a domestic dustbin @ Fiir die Entsorgung Ihres Gerétes

gelten besondere Bestimmungen (Sondermiill). Es darf nicht mit dem Hausmiill entsorgt werden @
Este aparato es objeto de una recoleccion selectiva. No debe ser tirado en un cubo doméstico. @
MpoaykT TpebyeT cneumanbHol yTuamsaumm. He BbibpackiBaTh € 6bITOBLIMM OTXOAAMM.

@ Attention ! Lire le manuel d'instruction avant utilisation @ Caution ! Read the user manual @
A m Achtung! Lesen Sie die Betriebsanleitung @ Cuidado, leer las instrucciones de utilizacion. @
BHuMaHMWe ! YutaiTe MHCTPYKUMIO NO UCMONb30BaHMIO

@ Attention, souder peut déclencher un feu ou une explosion. @ Caution, welding can produce fire or
explosion. @ Achtung! SchweiBen kann Feuer oder Explosion verursachen @ Cuidado, soldar puede
iniciar un fuego o una explosion. @ BHuMaHue! CBapka MOXET BbI3BaTb MoXap WAN B3pbIB.
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