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DESCRIPTION

Merci de votre choix ! Afin de tirer le maximum de satisfaction de votre poste, veuillez lire avec attention ce qui suit

Plasma 25K et 31FV sont des découpeurs plasma Inverter, portables, monophasés, ventilés. Ils permettent de découper
en courant continu (DC) les aciers, les inox, aluminium, cuivre. Ils fonctionnent sur une alimentation électrique,
monophasée 230V pour le plasma 25K, monophasée comprise entre 85V et 265V pour le Plasma 31FV. IIs sont protégés
pour le fonctionnement sur groupes électrogénes.

ALIMENTATION-MISE EN MARCHE

~ Ces appareils sont livrés avec une prise 16A de type CEE7/7. Ils doivent étre reliés a une installation électrique 230 V
(50 - 60 Hz) AVEC terre pour le plasma 25K. Le plasma 31FV dispose d’un systéme « Flexible Voltage », il s'alimente
sur une installation électrique AVEC terre comprise entre 110V et 240V (50 - 60 Hz). Le courant effectif absorbé
(I1eff) est indiqué sur l'appareil, pour les conditions d'utilisation maximales. Vérifier que l'alimentation et ses
protections (fusible et/ou disjoncteur) sont compatibles avec le courant nécessaire en utilisation.

« Plasma 25K, la mise en marche s'effectue par I'appui sur linterrupteur marche / arrét. Plasma 31FV, La mise en
marche s'effectue par rotation du potentiométre sur la valeur de courant désiré (la mise en veille se fait sur la
position "O" du potentiométre).

« Fixer, sur le filtre régulateur, I'embout de raccordement pneumatique adapté a votre installation. (plasma 31FV)

« L'appareil se met en protection si la tension d'alimentation est supérieure a 265V. Pour indiquer ce défaut, le voyant
jaune de protection thermique clignote 2 fois puis s'‘éteint. Le fonctionnement normal reprend une trentaine de
seconde aprés que la tension d'alimentation soit revenue dans sa plage nominale.

« Ces appareils sont de Classe A. Ils sont congus pour un emploi dans un environnement industriel ou professionnel.
Dans un environnement différent, il peut étre difficile dassurer la compatibilité électromagnétique, a cause de
perturbations conduites aussi bien que rayonnées. Ne pas utiliser dans un environnement comportant des poussiéres
métalliques conductrices.

» Ce matériel ne respecte pas la CEI 61000-3-12. S'ils sont destinés a étre connectés au systéme public d’alimentation
basse tension, il est de la responsabilité de I'utilisateur de s'assurer qu'ils peuvent y étre reliés. Consulter si nécessaire
I'opérateur de votre réseau de distribution électrique.

DECOUPAGE

«  Raccorder I'appareil au réseau électrique et au réseau d'air (PLASMA Cutter 31FV uniquement)
*  Régler le régulateur de pression afin d'afficher 2,5 a 6 bar sur le manométre pour le plasma 31.
Plasma 25K : Au-dela de 1500m d’altitude, la pression atmosphérique est insuffisante pour
permettre le fonctionnement du compresseur intégré

Pour le plasma 31FV : A partir de 10 A* et afin d’optimiser les performances de découpe, utiliser le
« testeur de débit d'air » fourni avec I'appareil. Pour cela :

- Appuyez sur la gachette de votre torche (I'arc s'établit).

- Relacher, I'arc électrique se coupe mais I'air continue de s'écouler pendant environ 15 secondes.

- Pendant cette période, placer votre « testeur de débit d'air » a I'extrémité de votre torche, puis

ajuster votre débit d'air (115L/mn pour le 31) afin que la bille se situe dans la zone mini/maxi.

*nb : Pour une découpe < 10A, se régler directement a 3 bars.

*  Allumer Il'appareil
«  Régler le courant en fonction du type et de I'épaisseur de métal a découper.

Enai - Plasma 25K Plasma 31FV

r(mm) Courant Vitesse Courant Vitesse

(A) (m/min) (A) (m/min)
0,6 5 4,1 5 4,1
1 12 2,5 12 2,5
1,5 15 1,2 15 1,2
2,5 18 0,65 18 0,65
3 20 0,35 20 0,35
Acier 4 20 0,26 20 0,26
6 25 0,20 25 0,20
8 30 0,16
10 30 0,09
0,6 8 2,5 8 2,5
£ 1 12 1,2 12 1,2
2 1,6 15 0,65 15 0,65
£ 2,5 20 0,25 20 0,25
§ 4 25 0,21 25 0,21
< 6 - - 30 0,23
8 - - 30 0,09

«  Relier la pince de masse sur une zone décapée de la piéce a découper
»  Le découpeur PLASMA est muni d'un systéme d'arc pilote permettant d'amorcer I'arc sans avoir besoin de toucher la
piéce a découper. La découpe peut donc s'effectuer de deux maniéres :
2
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= Appui sur gachette = formation de I'arc pilote = découpe en venant au contact de la piece
= Contact avec la piéce = appui sur gachette = découpe immédiate
+  Pendant la découpe assurez-vous de bien maintenir le contact entre la tuyére et la piéce a découper

FACTEURS DE MARCHE

« Les postes décrits ont une caractéristique de sortie de type "courant constant". Leurs facteurs de marche selon la
norme EN60974-1 sont indiqués dans le tableau suivant :

- o - f Plasma 31 Plasma 31
X/ 60974-1 @ 40°C (T cycle = 10 min) | Plasma 25K 230V 110V

I max 18% a 25A 32% a 30A 25% a 30A
60% (T cycle = 10 min) 12A 22A 19A
100% (Tcycle = 10 min) 11A 18A 15A

Note : les essais d'échauffement ont été effectués a température ambiante et le facteur de marche a 40 °C a été
déterminé par simulation.
ENTRETIEN

+ L'entretien ne doit étre effectué que par une personne qualifiée.

« Couper l'alimentation en débranchant la prise, et attendre I'arrét du ventilateur avant de travailler sur I'appareil. A
I'intérieur, les tensions et intensités sont élevées et dangereuses.

« Il est conseillé 2 a 3 fois par an d’enlever le capot et dépoussiérer a la soufflette. En profiter pour faire vérifier la
tenue des connexions électriques avec un outil isolé par un personnel qualifié.

» Controler régulierement I'état du cordon d'alimentation. Si le cable d'alimentation est endommagé, il doit étre
remplacé par le fabricant, son service aprés vente ou une personne de qualification similaire, afin d'éviter un danger

NOS CONSEILS
. Laisser les ouies de |'appareil libres pour I'entrée et la sortie d'air.

SECURITE

Le découpage peut étre dangereux et causer des blessures graves voire mortelles. Protégez vous et
protégez les autres.

Respecter les instructions de sécurité suivantes:

Rayonnements Protéger vous a I'aide d’'un masque muni de filtres conformes EN 169 ou EN 379.

de l'arc:

Pluie, vapeur d'eau, Utiliser votre poste dans une atmosphére propre (degré de pollution < 3), a plat

humidité: et a plus d’'un métre de la piéce a découper. Ne pas utiliser sous la pluie ou la neige.

Choc électrique : Cet appareil ne doit étre utilisé que sur une alimentation monophasée a 3 fils avec neutre relié

a la terre. Ne pas toucher les piéces sous tension.
Vérifier que le réseau d'alimentation est adapté au poste.
Chutes : Ne pas faire transiter le poste au-dessus de personnes ou d'objets.
Briilures : Porter des vétements de travail en tissu ignifugé (coton, bleu ou jeans).
Travailler avec des gants de protection et un tablier ignifugé.
Protéger les autres en installant des paravents ininflammables, ou les prévenir de ne pas
regarder I'arc et garder des distances suffisantes.

Risques de feu : Supprimer tous les produits inflammables de I'espace de travail. Ne pas travailler en présence
de gaz inflammable.

Fumées : Ne pas inhaler les gaz et fumées de soudage. Utiliser dans un environnement correctement
ventilé, avec extraction artificielle si découpage en intérieur.

Précautions Toute opération de découpage :

supplémentaires : - dans des lieux comportant des risques accrus de choc électrique,

- dans des lieux fermés,

- en présence de matériau inflammable ou comportant des risques d'explosion,
doit toujours étre soumise a I'approbation préalable d'un "responsable expert", et effectuée en
présence de personnes formées pour intervenir en cas d'urgence.
Les moyens techniques de protections décrits dans la Spécification Technique CEI/IEC 62081
doivent étre appliqués.
Le découpage en position surélevée est interdit, sauf en cas d'utilisation de plates-formes de
sécurité.

| Les porteurs de stimulateurs cardiaques doivent consulter un médecin avant d'utiliser ces appareils. |
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CONSOMMABLES ET ACCESSOIRES

Consommables

Vérifier réguliérement I'état d’usure de la buse de protection, de la tuyére et de I'électrode ou en cas de réduction

significative de la vitesse de découpage.
1l est conseillé de remplacer en méme temps la tuyére et I'électrode.

=

=7 Buse (ref. 040182 : plasma 25K / ref.040236 : plasma 31FV)
Remplacer si fissurée ou endommagée

@ Tuyere (ref.040212 : plasma 31FV / ref.040151 plasma 25K)

l Nettoyer si I'intérieur de la tuyére est obstrué ou sale

é Remplacer si I'ouverture est déformée ou si la taille de I'orifice a augmenté de moitié.
0 Diffuseur (ref.040175 : plasma 25K et 31FV)

l n] Remplacer si les orifices latéraux sont obstrués.

Electrode (ref.040168: plasma 25K et 31FV)
ﬂ A remplacer : si une cavité importante apparait en son centre.

Accessoires

Pour découpe circulaire

% Kit compas (ref. 040205)
jusqu'a 134 cm diamétre.

\
== Chariot (Ref. 040199)
Pour un confort d'utilisation
et étre a distance recommandée

, @ Fourni avec 3 axes: afin doptimiser les performances
3 aimante, a pointeau, de découpe et améliorer la durée
z jf m:' a visser de vie des tuyeres.
{¢———— r= max 670 mm ———))
ANOMALIES, CAUSES, REMEDES
Anomalies Causes Remédes

L'appareil ne délivre pas de puissance.
Le vert de fonctionnement est allumé Le |La protection thermique du
voyant de protection thermique est allumé en | poste s’est déclenchée.

continu.

Attendre la fin de la période de
refroidissement.

L'appareil ne délivre pas de puissance. La  tension  d'alimentation
Le voyant vert de fonctionnement est allumé. depasse 230V + 15% pour le
Le voyant de protection thermique clignote 2 | plasma 25K, 85 V - 265V
fois puis s'éteint. pour le plasma 31FV.

Vérifier votre installation électrique ou
votre groupe, puis éteindre et rallumer
votre appareil.

L'appareil ne délivre pas de puissance.

Le vert de fonctionnement est allumé Défaut torche.

Vérifier que votre torche soit bien
montée, puis éteindre et rallumer votre
appareil.

Le voyant de protection thermique clignote
rapidement. Alimentation dair trop faible.

Augmenter la pression d’air puis éteindre
et rallumer votre appareil

En appuyant sur la gachette, de I'air s'écoule

S A ; Consommables usés
mais I'arc pilote ne fonctionne pas.

Vérifer et changer les consommables.

L'arc électrique se coupe au bout de 3

' Probléme de masse
secondes environ.

Vérifier que la pince de masse soit bien
reliée a une partie propre (non grasse et
non peinte) de la piéce a découper

Le poste est alimenté, vous ressentez des
picotements en posant la main sur la
carrosserie.

la mise a la terre est
défectueuse.

Controler la prise et la terre de votre
installation.

Plasma 31FV: Aprés avoir éteint le plasma
(position "0), le ventillateur et I'air comprimé
continue a fonctionnner.

Phase de refroidissement de la
torche

Comportement  normal du  poste,
attendre la fin de la phase de
refroidissement (+/-15 sec)

CONDITIONS DE GARANTIE FRANCE

La garantie couvre tout défaut ou vice de fabrication pendant 1 an, a compter de la date d'achat (piéces et main
d’ceuvre). La garantie ne couvre pas les erreurs de tension, incidents dus a un mauvais usage, chute, démontage ou

toute autre avarie due au transport.

La garantie ne couvre pas I'usure normale des pieces (Ex. : cables, pinces, etc.).
En cas de panne, retournez I'appareil a la société GYS (port dii refusé), en y joignant :

- Un justificatif d’achat daté (ticket de caisse ou facture).
- Une note explicative de la panne.

Apreés la garantie, notre SAV assure les réparations apres acceptation d'un devis.

Contact SAV : Société Gys-134 Bd des Loges
BP 4159-53941 Saint-Berthevin Cedex
Fax: +33 (0)243 0123 75 - Tél: +33(0)243 01 23 68
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DESCRIPTION

Thank you for choosing our product! To get the best of your equipment, please read carefully the following.

Plasma 25K and 31FV are inverter plasma cutters, portable, single phase, ventilated. They enable to cut in direct current
(DC) steel, stainless steel, aluminium, copper. They work with a single phase 230V input for plasma 25K, a single phase
input spread between 85V to 265V for the plasma 31FV They are over-voltage protected when used on power
generators

POWER SUPPLY — START UP

» These machine are delivered with a 16A plug type EEC7/7. The Plasma 25K must be plugged on a 230 V (50-60Hz)
socket with earth. The plasma 31FV integrates a « Flexible Voltage » system. It has to be on a power suply variable
between 85V and 265V (50 — 60 Hz) WITH earth. The absorbed effective current (I1eff) is shown on the machine,
for maximal using conditions. Check that the main supply and its protections (fuse and/or circuit breaker) are
compatible with the required current in use.

» Plasma 25K, turn the device on using the On/Off switch. Plasma 31, turn on the potentiometer to the desired current
position (put the potentiometer on "O" for standby mode).

» Connect the appropriate conector to the pressure regulator (plasma 31FV)

» The machines are protected against overvoltages and pass automatically in standby mode if the supply voltage
exceeds 265V. To point out this defect, the yellow indicator for thermal protection blinks twice then lights off. Normal
operation will resume after thirty seconds when the voltage has returned to its nominal range.

« This appliance is dedicated for use in industrial environment according to CISPR 11. In a different environment, it can
be difficult to insure the electromagnetic compatibility. Do not use in an environment containing metallic dust
particles which may conduct electricity.

» These are A-class devices. They are designed to be used in an industrial or professional environment. In a different
environment, it can be difficult to ensure electromagnetic compatibility, due to conducted disturbances as well as
radiation.

» These materials do not comply with IEC 61000-3-12. If they are to be connected to a low-voltage mains supply, it is
the responsibility of the user to ensure they can be connected. If necessary consult the operator of your electrical
distribution system.

CUTTING
» Connect the unit to the electricity network and to the air distribution (PLASMA Cutter 31 only)

« Adjust the pressure regulator (PLASMA Cutter 31FV only) in order to have 2,5 to 6 bar for Plasma 31 on the
manometer.

Plasma 25K : Above an altitude of 1500m, the atmospheric pressure will be insufficient to
operate the integrated air compressor
For the plasma 31FV : From 10 A* and to optimize the cutting performances, use the « air flow tester »
supplied with the machine. Process :
- Press the torch trigger (the arc is appearing).
- Release, the electrical arc stops but the air continues to flow for about 15 seconds.
- During this time, put your « air flow tester » at the end of your torch, then adjust your air flow
(115I/mn for the 31) by placing the ball inbetween the mini/maxi zone.
*nb : For a cutting < 10A, directly adjust to 3 bars.
* Switch on the unit.
» Adjust the current according to the type of metal and the thickness to cut.

. Plasma 25K Plasma 31FV
Thickness
(mm) Current Speed Current Speed
(A) (m/min) (A) (m/min)
0,6 5 4,1 5 4,1
1 12 2,5 12 2,5
1,5 15 1,2 15 1,2
2,5 18 0,65 18 0,65
3 20 0,35 20 0,35
Steel 4 20 0,26 20 0,26
6 25 0,20 25 0,20
8 30 0,16
10 30 0,09
0,6 8 2,5 8 2,5
£ 1 12 1,2 12 1,2
2 1,6 15 0,65 15 0,65
£ 2,5 20 0,25 20 0,25
§ 4 25 0,21 25 0,21
< 6 - - 30 0,23
8 - - 30 0,09
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» Connect the earth clamp on a stripped zone of the piece to cut.
» The PLASMA cutting machine is equipped with pilot arc system. This system allows starting the arc without touching
the piece to cut. You have 2 ways to cut your piece :
= Press on the trigger = pilot arc formation = cutting by contact with the piece.
= Contact with the piece = press on the trigger = immediate cutting
« During the cutting, make sure to maintain the contact between the nozzle and the piece to cut.

DUTY CYCLE

The machines described have an output characteristic of 'constant current' type. The duty cycle are indicated in the
table below according to EN60974-1 Norm.

- o - f Plasma 31 Plasma 31
X/ 60974-1 @ 40°C (T cycle = 10 min) | Plasma 25K (230V) REL)

I max 18% a 25A 32% a 30A 25% a 30A
60% (T cycle = 10 min) 12A 2A 19A
100% (Tcycle = 10 min) 11A 18A 15A

Note: the running hot tests have been carried out at atmosphere temperature and duty cycle has been determined at
40°C by simulation.
MAINTENANCE

« Refer all servicing to qualified personnel.

« Disconnect the generator and wait until the ventilator stopped before working on the unit. Inside the device,
voltages and current are dangerous.

« We suggest removing the steel cover 2 or 3 times a year and remove any excess dust. Let check the electrical
connections (with an insulated tool) and the insulations by qualified personnel.

« Regularly control the state of the cord. If this supply cable is damaged, it must be replaced by the manufacturer,
its after sales service or a similarly qualified technician to avoid any danger.

ADVICE
» Leave the inlets free to allow in/out air circulation.

SECURITY

Cutting can be dangerous and lead to serious or even fatal injuries. Protect yourself and protect the
others.

Respect the following warnings:

Arc rays : Protect yourself thanks to a welding helmet in compliance with EN175 equiped with filters in
compliance with EN 169 or EN 379. Inform and protect by the same means any people in the
welding environment.

Rain, steam, The working environment must be clean (degree of pollution < 3) and protected

humidity : against rain. Put the appliance on an even place and at least at one meter from the parts to
be cut. Do not use them under rain or snow.

Electric shocks : This appliance may only be use with a 230V monophase supply and must be earthed.

Moving : Do not underestimate the weight of the apparatus. Do not carry it over people or things. Do
not drop it. Do not set it brutally

Burns : Wear protective or fire-proof clothing (overalls, jeans).

Use some welder gloves and a fire-proof apron.
Protect the others by installing non flammable protection wall, or prevent the
others from looking at the arc and make them keep a sufficient distance

Fire risks: Suppress all flammable products from the working area. Do not work near flammable gas.

Smokes: Do not inhale gas or welding smokes. If indoors ventilate the area well and/or use local
extraction ventilation equipment to remove fumes and gases.

Extraprecautions: Any cutting operation:

- in environments with increased risk of electric shock,

- in confined spaces,

- in the presence of flammable or explosive materials
must be evaluated in advance by an “Expert supervisor” and must always be carried out in the
presence of other people trained to intervene in case of emergency.
Technical protection measures MUST BE taken as described in the TECHNICAL
SPECIFICATION "IEC 62081".
Cutting in raised positions is forbidden unless safety platforms are used.
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The persons carrying pacemaker have to consult a doctor before using these machines.

ACCESSORIES AND CONSUMABLES

Accessories

el N Compass divider kit (ref. Y
/ - 040205) "

B
; @
: —F
e r= max 670 mm —)

Consumables

Regularly check the wear condition of the protective tip, nozzle and electrode or in case of significant reduce of the

cutting speed.

with thread dn

For circular cutting up to \ |
134 cm diameter. ]
Provided with 3 axes: \.
magnetic, with center pin, ﬂ'

=

It is advised to replace at the same time the nozzle and the electrode.

Tip (ref. 040182 : plasma 25K / ref.040236 : plasma 31FV)

Replace if cracked or damaged.

Nozzle (ref.040212 : plasma 31FV / ref.040151 plasma 25K)

Clean if the inside of the nozzle is blocked or dirty.
Replace if the opening is deformed or if the size of the orifice has half increased.

Diffuser (ref.040175 : plasma 25K ou 31FV)

Replace if lateral orifices are bolcked.
Electrode (ref.040168: plasma 25K ou 31FV)

E
18
-

--------- \
,___--\\\Trolley (Ref. 040199)
K4

For a comfortable use and be
at the advised height

For optimizing the cutting
performances and increase
the nozzles life-time.

To replace: if a significant cavity appears at the electrode center.

TROUBLESHOOTING
Anomalies Causes Remedies
The machine delivers no power.
The green working indicator is on. The thermal protection of | Wait until the end of the cooling phase.

The thermal protection indicator is
continuously on.

the welding unit is on.

The machine delivers no power.

The green working indicator is on.
The thermal protection ondicator
blinks 2 times then lights off.

The input voltage is higher
than 230V + 15% for plasma
25K, 85-265V for plasma
31FV

Check vyour electrical network or your
electric generator then switch off and on
your machine.

The machine delivers no power.

The green working indicator is on.
The thermal protection indicator
blinks quickly.

Torch defect.

Check your torch assembly.

Air supply too weak.

Increase the air pressure, then switch off
and on your machine.

By pressing the trigger, the air flows
but the pilot arc is not working.

Consumables shabby.

Check and change the consumables, then
switch off and on your machine.

The electrical arc switches off after
about 3 seconds.

Earth problem.

Check the earth clamp is well connected to
a clean area (not painted and not fat) of
the part to cut.

If you feel tingling sensation, when
the unit is on and you put your hand
on the welding unit’s body.

The welding unit is not
correctly connected to the
earth.

Check the plug and the earth of your
electrical network.

Plasma 31FV : After having switched
off the plasma (position « O »), the
ventilator and the compressed air
continues to run.

Torch Cooling phase.

Normal behaviour of the machine, wait for
the end of the cooling phase (+/-15 sec).
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BESCHREIBUNG

Wir freuen uns, dass Sie sich fiir ein Markengerdt der Firma GYS entschieden haben und danken Ihnen fiir das
entgegengebrachte Vertrauen. Um das Gerét optimal nutzen zu kénnen, lesen Sie bitte die Betriebsanleitung sorgféltiq
durch:

Der PLASMA Cutter ist ein einphasiger, ventilgekihlter Druckluft- Plasmaschneider, der sich zum Schneiden von
qualitativ hochwertigem Stahl, Inox (6mm), Alu und Kupfer (bis 4mm) eignet. Zudem verfiigt er iiber einen Uber-/
Unterspannungsschutz, welcher die Anzeige des Gerdtes beim Uber-/ bzw. Die PLASMA Cutter 25K funktionnieren mit
einem 230V einphasigen Netzanschluss, der PLASMA 31 mit einem 85V bis 265V einphasigen Netzanschluss.
Unterschreiten der zuldssigen Netzspannung aufleuchten lasst.

NETZANSCHLUSS - INBETRIEBNAHME

» Die Gerdte werden mit einem 16A Schuko-Stecker geliefert und benétigen einen Netzanschluss von 230V / 16A (50-
60 Hz) + Schutzleiter. Sie miissen an einen 230V Anschluss (50 - 60 Hz) eingesteckt sein, MIT Masse fiir die Plasma
25K. Plasma 31FV verfiigen Uber die «Flexible Voltage» Technologie, die den Anschluss der Gerdte an jedes
Stromnetz von 85V bis 265V (50-60Hz) ermdglicht.

» Die angegebene Einschaltdauer bezieht sich auf eine 16A Stromversorgung mit tréger Absicherung. In einigen
Landern ist es notwendig, die Netzsicherung zu @ndern oder gegebenenfalls durch Austauschen des Netzsteckers auf
ein stérker abgesichertes Netz zu wechseln, um eine maximale Leistung zu erzielen.

(Achtung: Diese Arbeiten diirfen nur von autorisierten Fachpersonal durchgefiihrt werden!)

» Nachdem die Netzversorgung hergestellt wurde, schaltet sich das Gerét automatisch in den ,Stand-By-Modus". Die
Netzanzeige (2) bleibt dabei aus.

e Um den Strom einzustellen (1) drehen Sie den Potentiometer von Stellung ,0" (Rasterstellung) auf den gewiinschten

Stromwert. Die Netzanzeige (2) wird eingeschaltet und das Gerédt in Betrieb genommen.
Die Geréte verfiigen (iber einen Uberspannungsschutz, welcher die Geréte beim Uberschreiten (265V) der zuléssigen
Netzspannung in den Stand-By-Modus schaltet. Die Anzeige des Gerates blinkt dann 2 Mal hintereinander, pausiert
kurz um erneut aufzublinken. Sinkt die Netzspannung innerhalb von 30 Sek. wieder unter den maximalen
Spannungswert, geht das Gerat automatisch in Betriebsbereitschaft.

» Diese GYS Gerate sind fir den industriellen und/ oder professionellen Gebrauch geeignet und entsprechen der Norm
CISPR 11. In einem anderen Umfeld ist die elektromagnetische Vertraglichkeit schwieriger zu gewahrleisten.
Verwenden Sie das Gerat nicht in Rdumen, in denen sich in der Luft metallische Staubpartikel befinden, die
Elektrizitat leiten kdnnen.

» Diese Gerate entsprechen nicht mehr der Richtlinie CEI 61000-3-12. Es liegt in Ihrer Verantwortung zu Uberprifen,
ob die Gerate fiir den Stromanschluss geeignet sind, bevor Sie sie an das Stromnetz anschlieBen. Bei Fragen wenden
Sie sich bitte an den zustdndigen Stromnetzbetreiber.

SCHNEIDEN

«  SchlieBen Sie das Gerat an eine 230 V Netzspannung an und sorgen Sie fiir eine Luftdruckversorgung (PLASMA
Cutter 31FV). SchlieBen Sie das Gerat mit einem passenden Druckluftanschluss an den Druckluftregler an
»  Stellen Sie den Luftdruckregler so ein, dass der Druckminderer zwischen 2,5 und 6 bar (Plasma Cutter 31FV) und
schalten Sie das Gerat mit dem Ein-/Aus-Schalter ein
Plasma 25K: In einer Hohe von 1500m NN, ist der Luftdruck nicht ausreichend, um die Funktion des
integrierten Kompressors zu ermdglichen.
PLASMA 31FV: Um die Schneideleistung des Gerdtes ab einer Stromstdrke von 10A* zu optimieren,
verwenden Sie den «Luftdurchflusstester», der mit dem Gerét geliefert wird. Um diese Funktion zu starten,
gehen Sie wie folgt vor:
- Driicken Sie den Brennertaster (der Lichtbogen ziindet)
- Lassen Sie den Brennertaster los: Obwohl der Lichtbogen stoppt, stromt die Luft noch weitere 15 sec
- Bringen Sie wahrenddessen den «Luftdurchflusstester» am Ende des Brenners an und passen Sie den
Luftdruck so an, dass sich die Indikatorkugel in der Mitte der Mini/ Maxi- Zone befindet.
*N.B. Um bei einer Stromstdrke von <10A zu Schneiden, stellen Sie den Druck direkt auf 3 bar ein.
e Stellen Sie den Strom und die Schneidegeschwindigkeit je nach Typ und Dicke des zu schneidenden Materials ein.
Die passenden Werte entnehmen Sie bitte aus der folgenden Tabelle:

Plasma 25K Plasma 31FV

Dicke (mm) | strom | GeSchwin | gy o, | Geschwin

(A) digkeit (A) digkeit

(m/min) (m/min)
0,6 5 4,1 5 41
1 12 2,5 12 2,5
1,5 15 1,2 15 1,2
2,5 18 0,65 18 0,65
= 3 20 0,35 20 0,35
I} 4 20 0,26 20 0,26
« 6 25 0,20 25 0,20
8 30 0,16
10 30 0,09
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0,6 8 2,5 8 2,5

£ 1 12 1,2 12 1,2
32 1,6 15 0,65 15 0,65
£ 2,5 20 0,25 20 0,25
E 4 25 0,21 25 0,21
= 6 - - 30 0,23
3 - - 30 0,09

«  SchlieBen Sie die Masseklemme an dem zu schneidenden Teil an

« Der Plasmaschneider verfiigt {ber ein Pilotlichtbogensystem, durch das eine Ziindung des Lichtbogens ohne
Beriihrung des Schneidteils mdglich ist
= Driicken Sie auf den Startkontakt = Ziindung des Pilotlichtbogens => Schneiden mit Kontakt zum Schneidteil
= Kontakt zum Schneidteil = Driicken Sie auf dem Startkontakt = sofortiger Schneidebeginn

» Achten Sie wdhrend des Schneidens darauf, dass der Kontakt zwischen der Schneidediise und dem Schneidteil
aufrecht erhalten wird

EINSCHALTDAUER

Die GYS Gerdte entsprechen in ihrer Charakteristik einer Gleichstromquelle. Die Einschaltdauer entspricht wie unten
beschrieben der Norm EN 60974-1 (bei 40°C und einem 10 min Zyklus):

- o - f Plasma 31 Plasma 31
X/ 60974-1 @ 40°C (T cycle = 10 min) | Plasma 25K 230V 110V

I max 18% a 25A 32% a 30A 25% a 30A
60% (T cycle = 10 min) 12A 22A 19A
100% (Tcycle = 10 min) 11A 18 A 15A

N.B. Der Uberhitzungstest wurde bei Raumtemperatur durchgefiihrt und die Einschaltdauer bei 40°C durch Simulation
ermittelt.
INSTANDHALTUNG

« Die Instandhaltungsarbeiten diirfen nur von qualifiziertem Fachpersonal durchgefiihrt werden.

« Nehmen Sie regelmaBig (mindestens 2 bis 3 Mal im Jahr) das Gehduse ab und reinigen Sie das Innere des Gerdtes
mit Pressluft. Lassen Sie regelmaBig Priifungen des GYS Gerdts auf seine elektrische Betriebssicherheit von
qualifiziertem Fachpersonal durchfiihren.

« Trennen Sie vor dem Offnen des GYS Gerétes die Stromversorgung zum Ger&t und warten Sie bis der Ventilator sich
nicht mehr dreht. Im Gerat sind die Spannungen sehr hoch und deshalb gefahrlich.

« Prifen Sie regelmaBig den Zustand der Netzzuleitung. Wenn diese beschddigt ist, muss sie durch den Hersteller,
seinen Reparaturservice oder eine qualifizierte Person ausgetauscht werden, um Gefahren zu vermeiden.

« Luftungsschlitze nicht bedecken.

UNFALLPAVENTION

LichtbogenschweiBen kann geféhrlich sein und zu schweren - unter Umstdnden auch tédlichen -

Verletzungen fiihren. Schiitzen Sie daher sich selbst und andere. Beachten Sie unbedingt die folgenden

Sicherheitshinweise:

Lichtbogenstrahlung: Gesichtshaut und Augen sind durch ausreichend dimensionierte EN 175 konforme
Schutzschirme mit Spezialschutzgldsern nach EN 169 / 379 vor der intensiven
Ultraviolettstrahlung zu schiitzen.
Auch in der Ndhe des Lichtbogens befindliche Personen oder Helfer missen auf Gefahren
hingewiesen und mit den nétigen Schutzmitteln ausgeriistet werden.

Umgebung: Benutzen Sie das Gerat nur in sauberer und gegen Ndsseeinwirkung geschiitzter Umgebung.

Feuchtigkeit: Nicht bei erhdhter Feuchtigkeit (Regen/Schnee) benutzen.

Stromversorgung: Dieses Gerat kann nur an einer einphasigen Stromversorgung mit 3 Adern (Phase, Nullleiter
und Erde) verwendet werden. Keine Spannungsfiihrenden Teile beriihren. Nur am 230 V-Netz
betreiben.

Transport: Unterschédtzen Sie nicht das Gewicht der Anlage. Bewegen Sie das Gerdt nicht (iber Personen

oder Sachen hinweg, und lassen Sie es nicht herunterfallen oder hart aufsetzen.

Verbrennungsgefahr: Schiitzen Sie sich durch geeignete trockene SchweiBerkleidung (Schiirze, Handschuhe,
Kopfbedeckung sowie feste Schuhe). Tragen Sie auch die Schutzbrille, wenn Sie Schlacke
abklopfen. Schiitzen Sie andere durch nicht entziindbare Trennwénde. Nicht in den Lichtbogen
schauen und ausreichende Distanz halten.

Brandgefahr: Entfernen Sie alle entflammbaren Produkte vom SchweiBplatz und arbeiten Sie nicht in der
Né&he von brennbaren Stoffen und Gasen.

SchweiBrauch: Die beim SchweiBen entstehenden Gase und Rauche sind gesundheitsschadlich! Der
Arbeitsplatz sollte daher gut beliiftet sein und der entstehende Rauch und die Gase abgesaugt
werden.
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Weitere Fiihren Sie SchweiBarbeiten
VorsichtsmaBnahmen: - in Bereichen mit erhdhten elektrischen Risiken,
- in abgeschlossenen Raumen,
- in der Umgebung von entflammbaren oder explosiven Produkten
nur in Anwesenheit von qualifiziertem Rettungs- und/oder Fachpersonal durch. Treffen Sie
VorsichtsmaBnahmen in  Ubereinstimmung mit "IEC 62081". SchweiBarbeiten an
Gegenstanden in erhohter Position dirfen nur auf professionell aufgebauten Gerlisten
durchgefiihrt werden.

Halten Sie beim Arbeiten ausreichend Abstand zu Personen mit Herzschrittmacher!
Personen mit Herzschrittmacher diirfen mit dem Gerat nicht ohne arztliche Zustimmung arbeiten!

ZUBEHOR UND VERSCHLEISSTEILE

Kit Kompass (Art-Nr. 040205) .- . Wagen (Art-Nr. 040199)
\\\\\\\ H % Kreisausschnitte bis zu einem _\ Ermggli;ht eir:je bequemerEa
A Durchmesser von 134 cm Handhabung des Gerates (Sie
< mdoglich. Wird mit 3 Jl kénnen auf%er vom Hersteller
T Verbindungméglichkeiten f empfohlenen Hohe arbeiten).
vl § ‘? geliefert: Magnetisch, mit 1}\' 4 Optimierung der Schnittleistung
[m —| Mittelbolzen, zum Hrir'[ und Verléngerung der Haltbarkeit
———— r= max 670 mm —————) Verschrauben [[ U] der Diisen

VerschleiBteile
Uberpriifen Sie regelmaBig den VerschleiBgrad des Schutzrohres, der Diise und Elektrode und verringern Sie bei zu
hohem Verschliss die Schneidegeschwindigkeit.
Ist es dennoch nétig die VerschleiBteile auszutauschen, wird empfohlen Diise und Elektrode gleichzeitig auszubauen.
g Diise (Art-Nr. 040182 : Plasma 25K / Art-Nr. 040236 : Plasma 31FV)
Ersetzen Sie die Dise, wenn diese abgenutzt oder beschadigt ist.
@ Schneiddiise (Art-Nr. 040212 : Plasma 31FV / Art-Nr. 040151 Plasma 25K)
l Sdubern Sie die Schneiddiise, wenn sie verstopft oder verschmutzt ist.
= Ersetzen Sie sie, wenn die Offnung verformt ist oder sich um die Halfte vergroBert hat.
l Diffusor (Art-Nr. 040175 : Plasma 25K oder 31FV)
=) Ersetzen Sie den Diffusor, wenn die seitlichen Offnungen verstopft sind.
Elektrode (Art-Nr. 040168 : Plasma 25K oder 31FV)
Ersetzen Sie die Elektrode, wenn sich in der Mitte ein Hohlraum ausgebildet hat.

FEHLERSUCHE

Fehler Ursache Lésungen

Die griine Netzanzeige leuchtet, das Gerdt
liefert jedoch keinen Strom. Zudem leuchtet
die Fehleranzeige.

Der Uberhitzungsschutz des Warten Sie bis sich das Gerat wieder
Geréates wurde ausgelost. abgekdihlt hat. Die Anzeige erlischt danach.

Die griine Netzanzeige leuchtet, das Gerét | Die Netzspannung liegt auBerhalb | Uberpriifen Sie zunéchst die elektrische
liefert jedoch keinen Strom. Zudem blinkt | des zuldssigen Bereiches von 230V | Versorgungsspannung des Gerates.

die Fehleranzeige 2 Mal hintereinander | fiir plasma 25K; 85V-265V fiir Schalten Sie danach das Gerat aus und
pausiert kurz um dann erneut aufzublinken. | plasma 31FV wieder ein.

Uberpriifen Sie ob der Brenner richtig

Die griine Netzanzeige leuchtet, das Gerat Brennerdefekt angeschlossen ist.
liefert jedoch keinen Strom. Zudem blinkt Erhohen Sie die Luftdruckzufuhr und
die Fehleranzeige schnell. Die Luftzufuhr ist zu gering schalten Sie danach das Gerdt aus und

wieder ein.

Uberpriifen Sie die VerschleiBteile und
wechseln Sie sie gegebenenfalls aus.
Schalten Sie danach das Gerdt aus und

Obwohl die Luftzufuhr normal funktioniert
wenn Sie den Brennertaster driicken, ziindet | Die VerschleiBteile sind defekt
der Pilotlichtbogen nicht

wieder ein.
. . " Uberpriifen Sie, ob die Masseklemme an
I:sr Lichtbagen bricht nach ungeféhr 3 sec Problem mit der Masseklemme einem sauberen Werkstiick (fett- und
) farbfrei) angeschlossen wurde.
Wenn Sie bei e|ng§schaltetem Gerat_‘dle . Der Schutzleiteranschluss ist Uberpriifen Sie das Gerét, den Netzstecker
Hand auf das Gehduse legen, verspiiren Sie
defekt und Ihr Stromnetz.

ein leichtes Kribbeln.

Plasma 31FV: Obwohl Sie das Gerat
ausgeschaltet haben (Position "0"), dreht
sich der Ventilator weiter.

Normale Reaktion des Schneidegerétes.
Warten Sie so lange, bis der Kiihlvorgang
abgeschlossen ist.

Der Brenner befindet sich in der
Abkiihlphase
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DESCRIPCION

Gracias por su eleccion ! Para sacar el mayor provecho de su maquina, lea atentamente lo siguiente :

Los Plasma 25K y 31FV son maquinas de corte plasma Inverter, portatiles, monofasicas, ventiladas. Permiten cortar en
corriente continua (DC) los aceros, inox, aluminio, cobre. Funcionan con una red eléctrica monofasica 230V para los
Plasma 25K, monofasica incluida entre 85V y 265V para el Plasma 30. Son protegidos para funcionar con grupos
electrégenos.

ALIMENTACION — PUESTA EN MARCHA

« Estos aparatos se venden con un enchufe 16A tipo EEC7/7. La maquina debe conectarse a la red eléctrica 230 V (50-
60 Hz) con conexidn tierra. La corriente efectivamente absorbida (l1eff) estd indicada sobre la maquina para las
condiciones de uso maximas. Comprobar que la alimentacion y su proteccion (fusible o disyuntor) son compatibles
con la corriente que requiere la utilizacion.

« Plasma 25K, se pone en marcha apretando el interruptor ON/OFF. Para el Plasma cutter 31FV, la puesta en marcha
se hace por rotacion del potencidmetro en la corriente deseada (el modo espera se hace con la posicion "O" del
potencidometro).

« Colocar en el filtro regulador la boquilla de unién neumatica adecuada a su instalacion (plasma 31FV)

« El aparato se pone en proteccion si la tension de alimentacidon es superiora a 265V. Para indicar este defecto, el
indicador luminoso amarillo de proteccién térmica parpadea 2 veces y luego se apaga. El funcionamiento normal
reanuda de nuevo unos 30 segundos después de que la tension regrese a su campo nominal.

« Este aparato es concebido para un uso en entorno industrial o profesional segtn la norma CISPR 11. En otro entorno,
puede ser dificil asegurar la compatibilidad electromagnética. No utilizar en un lugar donde hay polvo metdlico que
conduce la electricidad.

OPERACION DE CORTE

«  Enchufar el aparato a la red eléctrica y a la red de aire comprimido exterior (PLASMA Cutter 31FV Unicamente)
«  Regular la presion (PLASMA Cutter 31FV Unicamente) hasta que aparezcan en el manémetro 2,5 hasta 6 bares para
el plasma 31.
Plasma 25K : mas alla de 1500m de altura, la presion atmosférica es insuficiente para permitir el
funcionamiento del compresor integrado.
Para el plasma 31FV : a partir de 10 A* y con el fin de optimizar el rendimiento de corte, utilizar el
« testador de caudal de aire » con la maquina. Para esto :

- Apretar el gatillo de la antorcha (el arco se crea)

- Relajarlo, el arco se corta pero el aire sigue escurriendo durante 15 segundos aproximadamente.

- Durante este periodo, colocar el « testador de caudal de aire » con la extremidad de la antorcha y
luego ajustar el caudal de aire (115l//mn para el 31) hasta que la bolita se situe en la zona
mini/maxi.

*nb : Para un corte a -10A, posicionarse directamente a 3 bares.

e Poner en marcha el aparato.
»  Regular la corriente en funcion del tipo y del espesor del metal a cortar.

Plasma 25K Plasma 31FV
Espesor Corriente Velocida Corriente | Velocidad
(mm) ®) d ®) | (m/mn)
(m/mn)

0,6 5 4,1 5 4,1

1 12 2,5 12 2,5

1,5 15 1,2 15 1,2

2,5 18 0,65 18 0,65

e 3 20 0,35 20 0,35
] 4 20 0,26 20 0,26
< 6 25 0,20 25 0,20
8 30 0,16

10 30 0,09

0,6 8 2,5 8 2,5

° 1 12 1,2 12 1,2
'E 1,6 15 0,65 15 0,65
‘E 2,5 20 0,25 20 0,25
3 4 25 0,21 25 0,21
< 6 - 5 30 0,23
8 - - 30 0,09

e Colocar la pinza de masa con la pieza de metal a cortar en una zona decapada
»  El aparato cortador PLASMA va provisto de un sistema de arco piloto que permite establecer el arco sin necesidad
de tocar la pieza a cortar. El corte puede crearse de dos maneras:
= Apretar el gatillo = formacion del arco piloto = corte al entrar en contacto con la pieza.
= Contacto con la pieza = apretar el gatillo = operacion de corte inmediata.
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»  Durante la operacion de corte asegurarse de mantener el contacto entre la boquilla y la pieza a cortar
FACTORES DE FUNCIONAMIENTO

Los aparatos descritos tienen una caracteristica de salida de tipo "corriente constante". Sus factores de funcionamiento,
segun la norma EN60974-1 estan indicados en la tabla siguiente :

- o - f Plasma 31 Plasma 31
X/ 60974-1 @ 40°C (T cycle = 10 min) | Plasma 25K 230V 110V

I max 18% @ 25A | 32% @ 30A | 25% @ 30A
60% (T cycle = 10 min) 12A 2A 19A
100% (Tcycle = 10 min) 1A 18A 15A

Nota: las pruebas de calentamiento fueron realizadas con una temperatura ambiente y el factor de funcionamiento a
40°C fue determinado por simulacién.

MANTENIMIENTO

» El mantenimiento sélo debe ser hecho por una persona calificada

« Cuidado con apagar el generador y esperar la parada del ventilador. En efecto, las tensiones y intensidades son
elevadas y peligrosas.

» Es recomendado 2 a 3 veces al afio quitar la tapa y desempolvar con una pistola de aire comprimido. Aprovechar la
ocasion para comprobar las conexiones eléctricas con un instrumento isolado.

« Controlar regularmente el estado del cable de alimentacion. Si esta dafiado, es necesario cambiarlo por el fabricante,
por su servicio post-venta o por una persona de calificacion similar, para evitar cualquier peligro.

NUESTROS CONSEJOS
. Dejar las persianas libres para la entrada y la salida de aire.

SEGURIDAD

La soldadura al arco puede ser peligrosa y causar heridas graves o mortales. Protega usted y protega a los
demas.

Tome sus precauciones contra:

Radiacioén del arco: protegése por una pantilla, con filtras conformes EN 169 o EN 379.

Lluvia importante, Utilizar el aparato preferentemente en una atmdsfera limpia (graduacién de contaminaciéns< 3),
vapor de agua de plano y a mas de un metro de la pieza a soldar
, humedad. Utilizacién prohibida con lluvia o nieve

Choque eléctrico : Este aparato solo debe ser utilizado con una alimentacién monofésica de 3 alambres con neutro
conectado a la tierra. No tocar las piezas bajo tension. Comprobar que la red de alimentacion
corresponda al aparato.

Caidas : No desplazar el aparato por encima de personas u objetos.

Quemaduras : Llevar trajes de trabajo ignifugados (cotdn, mono o jeans).
Trabajar con guantes de proteccién y un mandil ignifugado.
Protega a los demas instalando biombos ininflamables, o previéndoles de no mirar al arco y
quedarse sufisacientemente lejos de la zona de corte

Riesgo de fuego :  Suprimir todos los productos inflamables del espacio de trabajo. Nunca trabajar cerca de gas

inflamable.

Humos : Nunca inhalar humos y gas de soldadura, utilizar en un entorno correctamente ventilado o / y
con una extraccion artificial si la soldadura esta realizada adentro.

Precauciones : Cualquier obra de soldadura :

Adicionales - en lugares que presentan riesgos de choque eléctrico,

- en lugares cerrados
- en presencia de materiales inflamables o que presentan riesgos de explosion, siempre
deben ser sumisos a una previa aprobacién de un "responsable experto" y realizada en
presencia de personas formadas para intervenir en caso de urgencia.
Los medios técnicos de proteccion descritos en la "ESPECIFICACION TECNICA CEI/IEC 62081"
deben ser aplicados.
Soldar en posicidn sobrealzada esta prohibido, excepto sobre plataformas de securidad.

Las personas que llevan un estimulador cardiaco deben consultar su médico antes
de utilizar estos aparatos
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ACCESORIOS Y CONSUMIBLES

Accesorios _
\\\\\\\ Kit compas (ref. 040205) e \\\‘Carrito (R )
\ . . ef. 040199
Para un corte circular " P Para una utilizacion comoda
F hasta 134 cm de diametro. | | Para quedarse a distancia recomendada
W Entregado con 3 ejes : i para optimizar los resultados de corte y
Inmantado, de aguja, de -/ aumentar la duracion de vida de las
— || atornillar L.;‘,r toberas.
| ¢————— r= max 670 mm ———) [mﬁ[

Consumibles

Regularmente, comprobar el estado de desgaste del tubo de proteccién, de la tobera y del electrodo o en caso de
reduccion significativa de la velocidad de corte.

Es fuertemente recomendado remplazar a la vez la tobera y el electrodo.

Tubo (ref. 040182 : plasma 25K / ref.040236 : plasma 31FV)
Remplazar en caso de fisura o de dafio

Tobera (ref.040212 : plasma 31FV / ref.040151 plasma 25K)
Limpiar si su interior esta obstruido o sucio
Remplazar si el hueco esta deformado o si el tamafio del orificio ha aumentado de mitad.

Difusor (ref.040175 : plasma 25K o 31FV)
Remplazar si los orificios laterales estan obstruidos.

Electrodo (ref.040168: plasma 25K o 31FV)
Replazar si se nota una cavidad importante en su centro.

[51@@*@)(@

ANOMALIAS, CAUSAS, REMEDIOS

Anomalias Causas Remedios
El aparato no libera potencia.
El indicador verde de funcionamiento | La proteccion térmica del
estd encendido. aparato se ha puesto en
El indicador de proteccién térmica estd | marcha.
encendido continuadamente.
El aparato no libera potencia
El indicador verde de funcionamiento
queda encendido
El indicador de proteccién térmica
parpadea 2 veces y se apaga.
El aparato no libera potencia Comprobar que la antorcha esta

N~ " Defecto antorcha B

El indicador verde que encendido bien instalada
El indicador de proteccién térmica
parpadea rapidamente.
Apretando el gatillo, el aire circula pero

Esperar el fin del tiempo de
enfriamiento

La tension de alimentacion es C b . Iacié
superiora a 230 + 15% para los | -omprobar su instalacion o su
plasma 25K o 85— 265V para el | Ir4POr luego apagar y encender
Plasma 31FV otra vez su maquina

Llegada de aire demasiado débil | Aumentar la presion del aire

Consumibles gastados Comprobar y cambiar los

no se crea el arco piloto. consumibles.
Comprobar que la pinza de masa
El arco eléctrico se corta al cabo de 3 esté bien conectada a una parte
- Problema de masa o .
segundos aproximadamente. limpia (que no sea grasa o pintada)

de la pieza a cortar

Cuando el aparato esta encendido,

poniendo el mano sobre la carroceria,

usted siente picores.

Plasma 31FV: después de apagar el - Comportamiento normal de la
S . Fase de enfriamiento de la P )

plasma (posicion "O), el ventilador y el maquina, esperar el fin de la fase

) o . . antorcha A

aire comprimido siguen funcionando. de enfriamiento (+/-15 seg)

La puesta a tierra es | Verificar el afiadido, el enchufe y la
defectuosa. tierra de su instalacion.
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OMUCAHUE

Mol 6narogapum Bac 3a To, YTO Bbl BbIOPa/M annapar Halesd Mapku. YTobbl [OIHOCTbIO MCIIO/B30BaTL €ro
BO3MOXHOCTY, [TOXXA/YVCTa O3HAKOMbTECH C AGHHON MHCTPYKLMEN.
Plasma 25K u 31FV sBnstoTcs annapaTamy NnasMEeHHOM pe3KUM WHBEPTOPHOro TWMa, NepeHOCHble, oAHOdasHble,
BEHTUMPYeMble. OHM NO3BOMAIOT pe3aTb CTaslb, HEPXXABElKY, antoMUHUIA, Meab Npy nocTtosHHoM Toke (DC). Annapatbl
paboTaloT OT MoHO(da3HOM anekTpuyeckoit cetn Ha 230B ans Plasma 25K, u MoHodasHoi cetn oT 85B fo 265B ans
Plasma 31FV. Onwu 3awmiieHsl ang paboTbl OT 3neKTporeHepaTopa.

MUTAHUE — 3ANYCK B PABOTY

[aHHbIi annapat noctaenserca ¢ 16A- oi Bunkoi, Tuna CEE 7/7. 230B (50 - 60 'y) ¢ 3ASEMJIEHUEM ans Plasma
25K. Plasma 31FV ocHaleH cuctemoit « Flexible Voltage », oH nutaTetcs ot po3etkv ¢ SASEMJIEHUEM Ha 110B 1
240B (50 - 60 'y). KonnyectBo peanbHo notpebnsiemoit sHeprum (I1eff) npu MHTEHCMBHOM UCMOMbL30BaHWSI, YKa3aHo
Ha annapate. lpoBepbTeé COBMECTUMOCTb 3/IEKTPUYECKOrO MUTaHUS M ero 3awmt (npefoxpaHuTenb W/wnu aBT.
BbIK/IIOYaTESb) C IEKTPUYECKUM TOKOM, HEOBXOAUMBIM ANt paboTbl annapara.

BkntoueHMe ocyLLecTBNSIETCS HaXaTUeM Ha nepektoyaTenb nyck / cTon

3aduKkcupyiite Ha GUbTpe-perynsTope HakOHEYHWK MHEBMATUYECKOro MOAKIIIOYEHUs, MOAXOAAWMIA ANs Balero
obopyaosaHus

3awuTa annapaTta cpabaTbiBaeT M OCTAHaB/IMBAET annapaT, eC/iM HanpshkeHUe NUTaHus npeBbllwaeT 265 B. Mpu 3ToM
XKENTbI MHAMKATOP MUraeT 2 pasa W 3aTeM racHeT. AnnapaT NepexoauT Ha HopMasnbHoe hyHKLUMOHUPOBaHWe Yepes
30 cek Mocsie TOro Kak HanpsKeHWe NMUTaHUs BEPHYNIOCb K HOMUHANbHOMY 3HAYEHUIO.

ITn annapatbl oTHocsATCs K Knaccy A. OHM CO3AaHbl AN UCMOMb30BaHUA B MPOMBILLAEHHON U NPOheccUoHanbHoM
cpege. B niobolt ppyroii cpege emy 6yaeT CNOXHO 06ECcneunTb 3NEKTPOMarHWTHYIO COBMECTUMMOCTb U3-3a
KOHAYKTUBHbIX U MHAYKTUBHBIX NMOMeX. He Ucrnonb3oBaTh B cpefe coAepKalleil MeTanMyeckyto nbib-NpoBOAHMK.
3710 obopynoBaHue He cootBeTcTByeT CEI 61000-3-12. AnnmapaTbl AO/MKHbI 6biTb MOAKIOYEHBI K O6LIECTBEHHO
cuCTEME MUTaHUSI HU3KOTO HamnpsbkeHUsl, MOMb30BaTeNb [O/MKEH YAOCTOBEPUTHCS, YTO anmnapaT MOXeT ObiTb
NOAKMIOYEH B CeTb. Mpy HEOBXOAMMOCTM NMPOKOHCYNLTUPYHTECH Y BALIErO SHEPrOCUCTEMHOIO onepaTopa.

PE3KA

MoakNounTb annapart K 3NeKTPUYECKON CETU U K KOMMPECCopy C BO3AyXOoM (TONbKO Ans annapaTta PLASMA Cutter
31FV)
HacTpoutb perynsitop AaeneHust (Tonbko Ans annapata PLASMA Cutter 31FV) TakuM o6pa3oM, YTobbl MaHOMETP
nokasbiBan oT 2,5 go 6 6ap ans PLASMA 31
= Plasma 25K : Ha BbicoTe, npeBbiwatoweii 1500 M, atMocdepHoe AaB/ieHMe HeO0CTaTO4uHO
Ans paboTbl BHEAPEHHOro KoMnpeccopa
[na Plasma 31FV : HauuHas oT 10 A* B Uensx yNydlWEeHWs KayecTBa Pe3KW, WCMonb3yiiTe «Tectep
pacxofa Bo3ayxa» NOCTaBASIEMbIN C annapaToM. s 3Toro :
- HaxmuTe Ha raweTky Balleii ropenku (nossuTCs ayra).
- OTnycTuTe. dneKkTpuyeckas Ayra UCYE3HET, HO BO3ayx ByAeT npoao/mkaaTb MOCTynaTb B TeYeHWe
npumepHo 15 cekyHa.
- B TeyeHve 3TOro NpoMexyTka YCTaHOBUTE «TecTep pacxofa BO3Ayxa» Ha KOHYMK ropesikv, 3aTtem
HacTpoiTe nogayy Bosayxa (115 i/MH ana 31) Tak YTobbl yKa3aTenb HaxoAWss B 30He mini/maxi.
*MpuMeyaHune: ans pesku npu MeHee yem 10A, HacTpauBaTb Ha 3 6apa.
BrktounTb annapat
HacTpouTb cuny Toka B 3aBUCUMOCTY OT TUNa W TONLWMHbI MeTana, NpeAHa3HaYeHHoro ANns peskn

Tonumua Plasma 35K Plasma ::a:lFV

KOPOCTb KOpPOCTb

(Mm) Tok (A) (M/':MH) Tok (A) (M/':MH)
0,6 5 4,1 5 4,1
1 12 2,5 12 2,5
1,5 15 1,2 15 1,2
2,5 18 0,65 18 0,65
2 3 20 0,35 20 0,35
8 4 20 0,26 20 0,26
o 6 25 0,20 25 0,20
8 30 0,16
10 30 0,09
0,6 8 2,5 8 2,5
'3 1 12 1,2 12 1,2
z 1,6 15 0,65 15 0,65
s 2,5 20 0,25 20 0,25
? 4 25 0,21 25 0,21
< 6 - - 30 0,23
8 - - 30 0,09

YCTaHOBUTbL 3a3eMISAOWMIA 33XKUM Ha 3a4MLLEHHOI YacTu AeTanu, I'IpeﬂHaBHa‘-IeHHOﬁ ANnsa pesku.
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«  AnnapaT PLASMA ocCHalWéH CUCTEMOWN YMpaBieHus Ayru, KoTopasi o6ecrneuyMBaeT pPO3XKWM, He Kacascb AeTanw,
KOTOpYto HaAo paspe3aTb. TakuM 06pa3oM, pe3ka MOXET OCYLLeCTBASTLCA ABYMS cnocobamu :
= HaxxaThe Ha raweTtky = obpasoBaHue ynpasnisieMon ayru = peska npy CONPUKOCHOBEHWUU C AETanbio
= CONpUKOCHOBEHME C AeTaNblo = HaXaTWe Ha raleTky = nocneaytowas peska

+  Bo Bpems pe3ku cneayeT ybeanuTbCsl, YTO COMMO KacaeTcs paspe3aeMoli AeTanu.

OTHOCHUTEJIbHAS MPOAO/DKUTEJNIbHOCTb BKJTKOYEHUA, NB %

OnucaHHble anmnapatbl UMEKT BbIXOAHbIE XapaKTEPUCTVMKM TWMa 'MOCTOSIHHBIA TOK'. 3HaYeHWsl OTHOCUTENbHOM
NPOAO/KMTENLHOCTM BKtoveHus (MB%), cornacHo HopMe EN60974-1, onucaHbl B creaytoleii Tabnuue:

- o - f Plasma 31 Plasma 31
X/ 60974-1 @ 40°C (T cycle = 10 min) | Plasma 25K (230V) REL)

I max 18% a 25A 32% a 30A 25% a 30A
60% (T cycle = 10 min) 12A 22A 19A
100% (Tcycle = 10 min) 11A 18A 15A

lMpvMeyaHue: HarpeBHble UCMbITaHWS GbiM peanu3oBaHbl NPy TemnepaType OKpyxatowei cpeabl, v MB% npu 40 °C
6bIn OnpefenéH METOAOM CUMYSILUK.

yXxoZa v OBCNY)>XUBAHUE

» O6cnyxuBaHue annapaTa A0/MHKHO NPOU3BOAUTLCS TONbKO KBANMPULMPOBAHHLIM NEPCOHAsOM.

» Bcerga cHavana OTKOUMTE annapaT OT CeTW, 3aTeM [JOXAUTECh OCTAHOBKM BEHTUASTOPA. TOMbKO TOraa Bbl MOXETE
paboTaTb Haa annapaToM. TOKU W HamnpsKeHUs BHYTpY annapata 3HaunTesNbHbl U NPeACTaBAsoT ONacHOCTb.

« PerynspHo, 2-3 pas3a B rog, CHMMaiiTe KpblKy annapaTta M ouuwaiite ero ot nbinm OgHOBpeMeHHo obecrneyte
NpOBEPKY KOHTaKTOB COeAMHEHWI KBaNUMULMPOBAHHbBIM CMELMAIUCTOM C MOMOLLBIO M30/IMPOBAHHOMO UHCTPYMEHTA.

* HeobxoanMMo nNpoBepsiTb PerynsipHO COCTOSIHUE 3MIEKTPUYECKOro LWHypa. Eciu anekTpuuyeckuii kabenb NoBpeXxaéH, To
OH A0MKeH BbiTb 3aMEHEH U3roTOBUTENEM, ero NOCNENPOAAXHbLIM OTAENOM, MW KBanUhULMPOBaHHbLIM NEPCOHANoM,
BO M36eXaHue BCAKOro pucka.

HALU COBET
» OcTaBbTe BEHTUIAUMOHHbBIE LENM annapaTa OTKPbITHIMK ANs CBOGOAHON LMPKYNSLMM BO3ayXa.

TEXHWUKA BE3OMNACHOCTU
/1eKTpoayroBasi pe3Ka MOXKET 6bITb ONacHa /151 340POBbS M XKH3HH.
3awmTuTe cebs u oKpyxarLWmX, NpUMUTE Mepbl 6@€30NacCHOCTU NPOTUB:

W3nyueHuii pyrun: 3aWwmTuTe cebsi C NMOMOLLBID Macku, CHabXeHHOW (anbTpaMu, COOTBETCTBYIOLMMU HOPMaM
EN 169 nnm EN 379.

CUNbHOrO A0XKAS, Mcnonb3yiiTe Baw annapaT B YncToit aTMochepe (YpoBeHb 3arps3HeHns < 3), Ha

BOASIHbIX NApoB MN/I0CKOM MOBEPXHOCTM U He 6amxe, YeM B 1 M OT pa3pes3aeMoit AeTanu.

BJIQYKHOCTH : He ncnonb3oBaTb annapat Noa AOXKAEM U CHEroM

dnekTpoynapa: [aHHbIN annapaT Ao/MKeH 6bITb BK/KOYEH B OAHOMA3HYO CETb C 3a3eMneHneM. He Kacaitecb

feTaneit NoA HanpshkeHueM. Y6eauTecb, YTO WCMO/b3yeMas BaMW CETb MOAXOAWT ANs
[aHHOTO annapara.

MNapeHnii: He nepeHocuTe annapat Hag /IloAbMU 1N 06bEKTaMM.

O)KOros: HapesaiiTe pabouyto oaexay v3 NioTHbIX MaTepuanos (X0MOK, AXKUHC, Cneuoaexaa).
PaboTaiiTe B 3alUMTHbIX NepYaTkax 1 HecropaeMomM dapTyke.
3alUMTUTE OKPYXXAIOLWMX, YCTAHOBMB HECrOpaeMble OrpaXAeHUs WAM MOMpoCUTE WX He
CMOTPETb Ha Ayry W NPUAEPXUBATLCA 6E30MacHOro PAcCTOSHUS.

Moxkapa : YaanuTe Bce BOCMIaMeHsieMble MPOAYKTbl M3 30Hbl CBapku. He paboTaiiTe B cpeae roptoumx
rasos.

Abima : He BabixaliTe rasbl M AbiM, MPOM3BOAMMbIE CBApKOW. Mcnonb3oBaTb annapaT B XOPOLLO
NpOBETPMBAEMOM MOMELLEHUM, C UCKYCTBEHHOW BEHTUNSILMEN, MpU pe3ke BHYTPU 3aKpbITOro
MoMeLLeHusI.

[lononHutenbHble :  Jliobas paboTa, CBA3aHHAs C Mja3MeHHOW Pe3Ko:

Mepbi - B MOMELLEHUSIX C MOBbILLEHHBIM PUCKOM 3M1EKTPOLLIOKA,

MpeaocTopoXKHOCTH - B 3aKpbITbIX MOMELLEHUSX

- OKOJI0O BOCNaMEHSIIOLMXCS WM B3pblBYaTbIX MaTepuanos, Bcerga [Ao/kHa 6biTb
npeaBapuTeNbHO MOATBEPXKAEHA OTBETCTBEHHbIM CMEUManMcToM W peanv3oBaHa B
NpucyTCTBUMM  0BYYEHHOro MepcoHana, AN CPOYHOrO BMelaTenbCTBa B Clydae
HeobxoAnMMoCTH
TexHuyeckme Mepbl 6€30MacHOCTW, onmncaHHble B "TexHuyeckux Xapaktepuctukax" CEI/IEC
62081 pomkHbl 6bITb cobniogeHbl. Pe3ka Ha BbICOTe 3anpelleHa. McknoueHne cocTaBnsieT
Mcnonb3oBaHue pabounx niowaaok 6e3onacHoCTy.
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Juua, ncnonb3ynb3ylowme 3/1eKTPOKaPpANOCTUMYISITOPbI, fO/HKHbI NPOKOHCY/IbTUPOBATLCA Y Bpaua
nepep pa6oToii C AAaHHbLIMKM annapaTaMu.

AKCECCYAPbI U PACXOHbIE MATEPUAJTbI
Axceccyapbl

_________ \
h\\\\\\ Lnpkyne B Habope (apt. 040205) ____--Wene)m(a (apt. 040199)

[ns Kpyrosoii peskn anameT- " Ans yaobersa B MCIOIb30BaHm, 1
|

poM fo 134 cMm. MocTaBnsieTcs YT06bI HAXOANTECSA HA

C 3-MSl OCIMU: MarHWUTHOM, PEKOMEHLAOBAHHOM PacCTOSHUN A/151
MronbyaToit n pe3bboBoin VAIYYLIEHNS] KaYECTBA PE3KYM, @ TAKKE
18 YBEJMYEHNS CPOKa CITYKObl
HACaAOK.

«
«

-0 B

F —

[ r= Max 670 MM ) [[

PacxopnHble maTepuanbl
PerynsipHo npoBepsiiTe COCTOsSIHME M3HOCa 3aLUMTHOMO COMMa, HAacaZKu U 3M1eKTPoaa, 0CO6EHHO B Cllyyae 3aHUYUTENbHOMO
YMEHbLLEHUS CKOPOCTU Pe3KM.
CoBeTyeM 3aMeHsITb OAHOBPEMEHHO HacaaKy W aneKTpoa.
; Conno (apt. 040182 - Plasma 25K / apT.040236 - Plasma 31FV)
() 3ameHTb Npy HanMuuM TPELLMH W NOBPEXAEHWI

@ Hacanka (apT.040212 - Plasma 31FV / apT.040151 - Plasma 25K)
1 N OYNCTUTb, ECNIN HacaZKa BHYTPU rpsidHas unv 3abuta.
3aMeHUTb, eCM 0TBEPCTUE AeOPMUPOBAHO UM ECIM pa3Mep OTBEPCTUS YBENWUYNUACS BMONOBUHY.

[=)
l @ Pacnbinmtens (apt.040175 - Plasma 25K 1 31FV)
3amMeHuTb, ecnv 60KOBble OTBEPCTUS 3abUTbI.

ﬂ 2SnekTpon (apt.040168 - Plasma 25K v 31FV)
3aMeHUTb, €CNN B LIEHTpe NosiBUMachk 3HauuTeNbHas BbleMka

AHOMAJIMM, BO3MOXHbIE MPUYMHbBI, BAPUAHTbI PELLEHW

AHomanus Bo3MO)KHas NnpuyMHa PeweHune
AnnapaT He BblAaeT MOLHOCTY.
3eneHblii  uHAMKaTop  yHKUM-
OHWPOBaHWst ropuT. WHAukaTop
TepMo3aLUmThI 6ecnpectaHHO
ropuT.
AnnapaT He BblAaeT MOLHOCTY.
FopuT  3eneHbli  MHAMKaTOp | HanpshxeHne ceTM npe.blwaeT | [poBepbTe COCTOSHME — 3NEKTPOCETU UK
@yHKuMoHunpoBaHus. WHamkatop | 230 B + 15% ans plasma 25K ; | anekTporeHepaTopa, 3aTeM BbIK/IOUMTE U
TepMo3alumTbl MUraeT 2 pasa, U | 85-265V ans Plasma 31FV. CHOBa BKJIIOUMTE Ball annapar.
3aTeM racHer.

CpaboTana TepMuyeckas 3awmTa | MoAoXauTe OKOHYaHWs nepuofda oXnaxae-
annapara. Hus.

MpoBepbTe, npaBUnbHO NWM  cobpaHa W
[edekT ropenku. NOAK/IOYEHA TOpesika, 3aTeM BbIKMIOUNTE U
CHOBa BKJIOYMTE BaLll annapar.

Cnuiukom cnabas nogaya | YBenuubTe [faBneHWe  BO3AyXa, 3aTeM
BO3A4yXa. BbIK/IIOYMTE M CHOBA BK/OUMTE Ball annapat

AnnapaTt He BblAAET MOLHOCTM.
foput  3eneHbii  MHAMKaTOp
(DYHKUMOHMpPOBaHMs. MHaMkaTop
TEpPMO3aLUNTbI BbICTPO MUTaeT.

Mpu HaxaTuu Ha rawetky uaet
nogaya BO3AyXa, HO Ayra He | VI3HOC pacxoAHblXx MaTepuanos.
nosiBNsieTcs.

MpoBepbTe M 3aMeHUTE  pacxofHble
Matepuansl.

MpoBepbTe, YTO 3aXWM MacChl MOAKMIOUEH K
Mpo6nembl ¢ Maccoii YUCTON (HE JKMPHOWM WM He MOKpaLLIEHHOM)
YacTu paspesaemoii AeTau.

dnekTpuyeckas Ayra wucyesaeT
nocne nNpuéan3uTenbHO 3 cekyHA

Plasma 31FV : nocne
HopmanbHoe noeeaeHne annapaTa.
BbIK/IOYEHMS annapaTa (no3vums
o | LMKn oxnaxkaeHwsi ropenku MofoXanTe OKOHYaHUS LUMKIA OXMaXAeHWs
«0») BEHTUNATOP W  OKaTbli (+/-15 cex)

BO3A4yX NPoAoXaT paboTaTb.
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@ Déclaration de conformité

Gys atteste que les découpeurs plasma sont fabriqués conformément aux exigences des directives Basse tension
2006/95/CE du 12/12/2006, et aux directives CEM 2004/108/CE du 15/12/2004.

Cette conformité est établie par le respect des normes harmonisées EN60974-1 de 2005, EN 50445 de 2008, EN
60974-10 de 2007.

Le marquage CE a été apposé en 2010.

@ Declaration of conformity

The equipment described on this manual is conform to the instructions of low voltage 2006/95/CE of 12/12/2006,
and the instructions of CEM 2004/108/CE of the 15/12/2004.

This conformity respects the standards EN60974-1 of 2005, EN 50445 de 2008, EN60974-10 of 2007.

CE marking was added in 2010.

@ Konformitiitserklirung

GYS erklart, dass beschriebene Gerate in Ubereinstimmung mit den Anforderungen der folgenden europaischen
Bestimmungen: Niederspannungsrichtlinie 2006/95/CE —12.12.2006 und EMV- Richtlinien 2004/108/CE -
15.12.2004 elektromagnetische Vertraglichkeit- hergestellt wurden. Diese Gerdte stimmen mit den harmonisierten
Normen EN60974-1 von 2005, EN 50445 von 2008, EN60974-10 von 2007 (berein.

CE Kennzeichnung: 2010

@ Declaracion de conformidad

Gys certifica que los aparatos PLASMA Cutter 25K/31FV son fabricados en conformidad con las directivas baja
tension 2006/95/CE del 12/12/2006, y las directivas compatibilidad electromecanica 2004/108/CE del 15/12/2004.
Esta conformidad estd establecida por el respeto a las normas EN60974-1 de 2005, EN 50445 de 2008, EN
60974-10 de 2007.
El marcado CE fue fijado en 2010.

@ [leknapauusi 0 COOTBETCTBUMN

GYS 3asiBnsieT, 4TO CBapo4Hble annapaTtbl Plasma cutter 25K/31FV npousBeneHbl B COOTBETCTBUMMN C AMPEKTUBAMU
EBpocoto3a 2006/95/CE 0 HM3KOM HanpsbkeHun oT 12/12/2006, a Takxke ¢ avpektmusamn CEM 2004/108/CE ot
15/12/2004.

[laHHOe COOTBETCTBME YCTAHOBNIEHO B COOTBETCTBUM C COrflacoBaHHbIMM HopMamu EN 60974-1 2005 r, EN 50445
2008 r, EN 60974-10 2007 r.

MapkwupoBka EC HaHeceHHa B 2010 T.

01/04/10 Nicolas BOUYGUES
Société GYS Président Directeur Général

134 BD des Loges - .
53941 Saint Berthevin ) MW WA LS

(D HERSTELLERGARANTIE

Die Garantieleistung des Herstellers erfolgt ausschlieBlich bei Fabrikations- oder Materialfehlern, die binnen 12
Monate nach Kauf angezeigt werden (Nachweis Kaufbeleg). Nach Anerkenntnis des Garantieanspruchs durch den
Hersteller bzw. seines Beauftragten erfolgen eine fiir den Kaufer kostenlose Reparatur und ein kostenloser Ersatz
von Ersatzteilen. Der Garantiezeitraum bleibt aufgrund erfolgter Garantieleistungen unverandert.

Ausschluss:

Die Garantieleistung erfolgt nicht bei Defekten, die durch unsachgemaBen Gebrauch, Sturz oder harte StoBe
sowie durch nicht autorisierte Reparaturen oder durch Transportschaden, die in Folge des Einsendens zur
Reparatur, hervorgerufen worden sind. Keine Garantie wird fiir VerschleiBteile (z.B. Kabel, Klemmen,
Vorsatzscheiben etc.) sowie bei Gebrauchsspuren tibernommen.

Das betreffende Gerat bitte immer mit Kaufbeleg und kurzer Fehlerbeschreibung ausschlieBlich tiber den
Fachhandel einschicken. Die Reparatur erfolgt erst nach Erhalt einer schriftlichen Akzeptanz (Unterschrift) des
zuvor vorgelegten Kostenvoranschlags durch den Besteller. Im Fall einer Garantieleistung tragt GYS ausschlieBlich
die Kosten fiir den Riickversand an den Fachhéndler.
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SCHEMA ELECTRIQUE / PIECES DE RECHANGE - CIRCUIT DIAGRAM / SPARE PARTS - ESQUEMA

ELECTRICO / RECAMBIOS - SCHALTPLAN/ ERSATZTEILE - 3JIEKTPUYECKASAl CXEMA / 3ANYACTH

N° Désignation Plasma 25K Plasma 31FV
1 Bouton potentionmétre / Potentiometer Button/ Potentiometer/ Potentiometro/ MoTeHumomMeTp 73099
PerynnpoBKu Toka
2 Carte électronique / Electronic card / Elektronikplatine / Tarjeta electronica / DnekTpoHHas nnarta 97243 | 97125
3 Cordon secteur 3 x 1,5 mm2 / Power cord 3 x 1,5 mm2 / Netzzuleitung 3 x 1,5 mm2/ Cordén de 21491
alimentacion 3 x 1,5 mm2/CeteBoi WwHyp 3 x 1,5 MM2
4 | Ventillateur / Fan / Ventilator / ventilador / BeHTunstop 51032 51021
5 Grille / Protective screen / Ventilator- Grill / rejilla / Pewetka 51011 51010
6 Pieds / Feets / Fiisse / Pies / Hoxku 71140
7 | Compresseur / Compressor / Kompressor / Compresor / koMnpeccop 51800 -
8 Torche / torche / brenner/ antorcha / Mopenka 71521 71520
9 Filtre de pression / pressure regulator / Luftdruckregulator / regulador de presion / Perynsitop R 71457
[aBneHns
10 Poignée / handle / griff / pufio / PykosTka 56014
ICONES/SYMBOLS/ ZEICHENERKLARUNG
A @ Amperes @ Amps @ Ampere @ Amperios i (30% horizontal) @ Protected against access toi
D Avnep i dangerous parts by any solid body which @ >
Vv @ volt @ volt @ VoIt @ Voltios @ BonbT | 12,5mm and against water falls (30% horizontal) @i
] Kontaktschutz zu geférlichen Teilen mit @ >|
Hz @ Hertz @ Hertz @ Hertz @ Hertz @ repy 12,5mm und Schutz gegen  Spritzwasser|
@ Coupage plasma @ Plasma cutting @ Plasma Einfallwinkel 30%. Protegido contra el acceso a,
Schneiden @ Corte plasma @ MnasmeHHas peska las partidas peligrosas de cuerpos solidos de
s - - - diametro >12.5mm vy las caidas de agua (30%!
@ Convient au découpage dans un environnement < !
avec risque accru de cF;mgc électrique. La source de I:g;zﬂo;::?ﬁﬁ):iu;;u;sn T(P%Lgii?;zg;‘;ie%ﬂ%ﬁ
S courant elle-méme ne doit toutefois pas étre placée Boabl (30% r0pM30HT!.) !
dans de tels locaux. @ Adapted for cutting in © d q inu_ ©Wwelding di 1
environment with increased risks of electrical shock. Coura;\t ¢ soudage contlnu@ Welding direct
However, the current source must not be placed in current GIelchsghwelssstrom La corriente dq,
such places. @ Geeignet fiir Schneidarbeit im Bereich soldadura es continua @ Ceapxa Ha HOUORHHOME
mit erhohten elektrischen Risiken. Trotzdem sollte die TOoKe ;

Stromquelle nicht in solchen Bereichen betrieben
werden.@ Adaptado al corte en un entorno que
comprende riesgos de choque eléctrico. La fuente de
corriente ella misma no debe estar situada dentro de
tales locales. @ AnantuposaH Ans pesku B cpeae ¢
MOBBILLEHHbBIM PUCKOM 31eKTpoLIoka. OAHaKo cam
MCTOYHWK MUTaHNS He AOMKeH BbiTb PacronoxeH B
TaKux MecTax.
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@ Alimentation électrique monophasée 50 ou 60Hz
@ Single phase power supply 50 or 60Hz @ Einphasigei
Netzversorgung mit 50 oder 60Hz ‘@ Alimentacién
eléctrica monofasica 50 o 60 Hz @ OpHodasHoe
Hanpsxenune 50 nnm 60Iy,.

Uo

@ Tension assignée a vide @ Rated no-load voltage
Leerlaufspannung @ Tension asignada de vacio @
HanpspkeHne X0/10CToro XoAa.

U1

@ Tension assignée d’alimentation @ rated supply
voltage @ Netzspannung @ Tension de la red @
HanpsbkeHve cetu

I1max

@ Courant d'alimentation assigné maximal (valeur
efficace) @ Rated maximum supply current (effective
value) @ Maximaler Versorgungsstrom (Effektivwert)
Corriente maxima de alimentacion de la red

@ MakcumanbHbIit ceTeBoit ToK (3ddekTUBHas
MOLLHOCTb)

Ileff

@ Courant d‘alimentation effectif maximal @ Maximum
effective supply current @ Maximaler tatsachlicher
Versorgungsstrom @ Corriente de alimentacion
efectiva maxima @ MakcuManbHbIit 3 heKTUBHbI
CeTeBON TOK

EN60 974-1

@ L'appareil respecte la norme EN60974-1 @ The
device complies with EN60974-1 standard relative to
welding units @ Das Gert entspricht der Norm
EN60974-1 fiir SchweiBgerite @ El aparato esta
conforme a la norma EN60974-1 referente a los
aparatos de soldadura @ Annapart cootBeTcTBYET
eBponeiickon HopMe EN60974-1

=BAHODHE=

@ Convertisseur monophasé transformateur-redresseur,
@ Single phase inverter, converter-rectifier @ i
Einphasiger statischer Frequenzumformer/ Trafo/ :
Gleichrichter @ Convertidor monofasico transformador-i
rectificador @ OpHodasHbIit MHBEPTOP, C :

@ X : Facteur de marche & ...% @ X : duty factor at-i
..% @ X: Einschaltdauer ..% @ X: Factor de;
funcionamiento de ..% @ X : I'IponomKMTeanocrbi
BKmovenns ..% . 1
@ % de temps d'utilisation continu jusqu’a disjonction i
thermique a 20°C ambiant.@ % of coninuous use time :
up to thermal shutdown at 20°C Clorresp.

@ FEinschaltdauer unter 20°C@®% de tiempo en
utizacion continua hasta disyuncion térmica, a 20°C
ambientes. @ % BpPEMEHU HEnpepbIBHOroO
1CMoNb30BaHUs A0 cpabaTbiBaHWS TEPMO3aLLNTBI NpY
@ 12 : courant de soudage conventionnnel
Clorrespondent @ 12 : corresponding conventional
welding current @ 12 : entsprechender SchweiBstrom
12 : Corrientes correspondientes @ 12 : Toku,

@ U2 : Tensions conventionnelles en charges
correspondantes @ U2 : conventional voltages in
corresponding load @ U2 : entsprechende
Arbeitsspannung @ U2 : Tensiones convencionales en
carga @ U2 : cootBetcTBYtOIIME CBAPOUHLIE

@ Appareil conforme aux directives européennes :
@ The device complies with European Directive i
Gerat entspricht europaischen Richtlinien i

i

S U

El aparato esta conforme a las normas europeas.

@ Conforme aux normes GOST (Russie) @ Conform to:
standards GOST / PCT (Russia) @ in Ubereinstimmung
mit der Norm GOST/PCT

@ Conforme a la normas GOST (PCT) (Rusia)

@ Larc électrique produit des rayons dangereuxi
pour les yeux et la peau (protégez-vous!) @
The electric arc produces dangerous rays for eyes|
and skin (protect yourself 1) @ Der elektrische|
Lichtbogen verursacht Strahlungen auf Augen und,
Haut (schiitzen Sie sich!) @ El arco produce;
rayos peligrosos para los ojos y la piel;
(i Protegase !) @ SnekTpuyeckas ayra;
MPOV3BOANT OMACHblE NIy4M AN TNa3 U KOXM:
(awpvrecesl) | _._._________. 2
@ Attention, découper peut déclencher un feu oy;
une explosion. @ Caution, cutting can producei
fire or explosion. Achtung : SchweiBen kann:
Feuer oder Explosion verursachen @ Cuidado,!
cortar puede iniciar un fuego o una explosién.@l
BHuMaHne! Peska MOXeET Bbi3BaTb MoXap wm,

B3pbiB. !

@ Le dispositif de déconnexion de sécurité est !
constitué par la prise secteur en coordination !
avec l'installation électrique domestique. !
L'utilisateur doit s'assurer de I'accessibilité de la !
prise.@ The mains disconnection mean is the !
mains plug in combination with the house !
installation. Accessibility of the plug must be !
guaranteed by user. @ Die Stromunterbrechung |
erfolgt durch Trennen des Netzsteckers vom |
hauslichen Stromnetz. Der Geratanwender sollte |
den freien Zugang zum Netzstecker immer |
gewahrleisten @ El dispositivo de desconeccién |
de seguridad se constituye de la toma de lared |
electrica en coordinacién con la instalacién i
eléctrica doméstica. El usuario debe asegurarse i
de la accesibilidad del enchufe. @Cucrema i
OTK/IIO4EHMs 6E30MacHOCTH BKIIOYAETCs Yepes |
CeTEBYIO LITEMNCENbHYIO PO3ETKY o
COOTBETCTBYIOLLYIO AOMALLHEN INEKTPUYECKON
ycTaHoBke. Monb3oBaTenb AOMKEH YEeAnTbCS, :

@ Mise en veille/mise en marche @ standby/On :
marcha. @ BionouyTe/Pexim oxugamma ____ :
@ Attention ! Lire le manuel d'instruction avant'

utilisation @ Caution ! Read the user manual '
@ Achtung : Lesen Sie die Betriebsanleitung

@ Cuidado, leer las instrucciones de utilizacién.

@ BhumaHe | MuTalite VHCTPYKLMIO MO
1CNOSb30BaHMIO

l
l
|
!
@ Produit faisant I'objet d'une collecte sélective- !
Ne pas jeter dans une poubelle domestique @ !
Separate collection required — Do not throw in a |
domestic dustbin @  Produkt fiir selektives !
Einsammeln. Werfen Sie diese Gerdte nicht in !
die hausliche Miilltonne. !
@ Este aparato es objeto de una recoleccién !
selectiva. !
doméstico. |
@ MpoaykT TpebyeT cneumansHON yTUAM3aLMM. |
|

No debe ser tirado en en cubo
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1)

@ Voyant jaune de protection thermique

@ Thermal protection indicator (yellow)

@ Ubertemperaturanzeige, gelb

@ Indicador luminoso amarillo de proteccién térmica
@ >KenTbiit MHAVKATOp TeMNepaTypHON 3aLmTbl

@ Voyant vert de fonctionnement

@ Power indicator (green)

(D} Netzanzeige, griin (Betriebsbereit)

@ Indicador luminoso verde de funcionamiento
@ 3enenblit UHAMKaTOP ceTH

3

@ Potentiométre de réglage courant

@ current setting

@ Potentiometer zur Stromeinstellung
® Potentiometro de reglaje de corriente
@ nNoteHumomeTp perynnposku Toka

Plasma 25K

@ Manométre. (plasma 31FV uniquement)
@ Manometer. (only for plasma 31FV)

@ Manometer. (nur Plasma 31FV)

@ Mandmetro. (plasma 31FV solamente)
@ Manometp. (Tonbko plasma 31FV)

5/

@ Régulateur de pression. (plasma 31FV uniquement)
@ Pressure regulator. (only for plasma 31FV)

@ Luftdruckregulator. (nur Plasma 31FV)

® Regulador de presion. (plasma 31FV solamente)
@ PerynsTop nasnenus. (Tonbko plasma 31FV)

6]

@ Interrupteur Marche / Arrét. (plasma 25K)

@ On/ OFF button. (only for plasma 25K)

@ Schalter ON/OFF. (nur Plasma 25K)

@ Interruptor arranque / paro. (plasma 25K
solamente)

@ BuikntouaTenb BK/BbIKA. (TONbKO plasma 25K)

Plasma 31FV
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